
ZONA Equipo Año instalacion Marca Modelo Nº de serie Tension (V.)
Intensidad

(A.)

Potencia (KW-

KVA)
DN Caudal m3/seg. Comentarios

Sala pretratamiento Tamiz Rotativo 1997 ANDRITZ GS 6305 0B SP 99 12 471 400 0,7 0,37
Sala pretratamiento Tornillo Prensa 1997 FILTRAMASA PT-20 N.518/95 400 1,3 0,75
Sala pretratamiento Desnatador 1997 ESTRUAGUA CP-015.0 SIN DATO 400 0,6 0,3
Reactor biologico Agitador. 1997 FLYGT 4430 010 1110057 400 9,2 4,3
Pozo escurridos Bomba Escurridos. 1997 FLYGT 3068 180 640087 400 3,7 1,5 80 0,002777
Pozo Recirculacion - Purga B-1 Recirculación Fangos. 2019 SULZER AS0830.186-S13/4-D01*10-M 300230500 400 3,6 1,9 80 0,007916
Pozo Recirculacion - Purga B-2 Recirculación Fangos. 1997 ABS AS0830.186-S13/4 244837 400 3,6 1,9 80 0,007916
Pozo Recirculacion - Purga B-1 Purga Fangos. 2021 SULZER AS8030-S13_4STD 300696162 400 3,6 1,9 80 0,001108
Pozo Recirculacion - Purga B-2 Purga Fangos. 1997 ABS AS0830.186-S13/4 244834 400 3,6 1,9 80 0,001108
Sala soplantes Soplante 1 reactor. 2004 PG PG-30/31-30-B,5 15631 400 32,9 18,5 0,18
Sala soplantes Soplante 2 reactor. 2004 PG PG-30/31-30-B,5 15633 400 32,9 18,5 0,18
Sala soplantes Soplante 3 reactor. 2004 PG PG-30/31-30-B,5 15632 400 32,9 18,5 0,18
Cuarto soplantes Soplante 1 desasenador. 2017 MPR RODE CL14/215 26264 400 6,8 3
Cuarto soplantes Soplante 2 desasenador. 1997 MPR CL15/21 KF2990 400 6,8 3
Pozo fangos B-1 Fangos Espesados. 1997 MONO CB051AX1R3/01 C066248/01 400 2,7 1,5 65 0,000225
Pozo fangos B-2 Fangos Espesados. 1997 MONO CB051AX1R3/01 SIN DATO 400 2,7 1,5 65 0,000225
Sala secado fangos Filtro Banda. 1997 ANDRITZ VS 10 1C 12907 400 0,7 0,37
Sala secado fangos B. Dosificadora Sulfato nº 1 1997 TFB XR 6 38 P 36 95P3327 400 0,35 0,1 0,000009
Sala secado fangos B. Dosificadora Sulfato nº 2 1997 TFB XR 6 38 P 36 95P3318 400 0,35 0,1 0,000009
Laberinto salida efluente B. Agua Planta nº 1 1997 GRUNDFOS MS4000 SIN DATO 400 9,6 4 50 0,0022
Laberinto salida efluente B. Agua Planta nº 2 2020 GRUNDFOS MS4000 79194510 400 9,6 4 50 0,0022
Sala desodorizacion B. Dosificadora Hipoclorito 1997 ELADOS EMP E1000112PV05FPKEPV9901032121PV999901 148610 230 0,14 0,04 0,0002
Sala desodorizacion B. Dosificadora Sosa 1997 ELADOS EMP 1 115 P05 1.405.01 VB 230 0,1 0,03 0,0002
Sala desodorizacion Agitador deposito 1997 TIMSA HD-0303P02 9636 230 2,1 0,37
Sala desodorizacion Ventilador 1997 PLASTOQUIMICA CMV-250 SIN DATO 380 7,1 4
Sala desodorizacion Torres de lavado 1 1997 PLASTOQUIMICA TLV-110/E SIN DATO
Sala desodorizacion Torres de lavado 2 1997 PLASTOQUIMICA TLV-110/E SIN DATO
Sala desodorizacion B. Lavado Torre 1 1997 ASV Stübbe SHB32-125 SIN DATO 230 5,65 1,5 0,15
Sala desodorizacion B. Lavado Torre 2 1997 ASV Stübbe SHB32-125 21182 230 5,65 1,5 0,15

Espesador Espesador de fangos 1997 SIN DATO SIN DATO SIN DATO Volumen: 31,78 m3

Pozo fangos Valvula neumatica 1997 DOSAPRO PIC 80 SIN DATO 80
Sala pretratamiento Valvula neumatica vaciado desarenador 1997 DOSAPRO PIC 80 SIN DATO 80
Parcela Valvulas de tajadera 1997 5 DN80 / 3 DN100 / 1 DN150 / 1 DN250
Parcela Valvulas de retención 1997 4 DN80 / 2 DN100 / 2 DN125
Parcela Compuertas accionamiento manual 1997 5 uds
Sala pretratamiento Cinta transportadora 1997 SIN DATO SIN DATO SIN DATO 400 1,6 0,92 Longitud: Banda nervada 6m
Sala pretratamiento Compresor 2000 IMCOINSA 3CV 200LTS 04401-60026 400 4,5 2,2
Laberinto salida efluente Equipo desinfeccion UV 2011 DEGRÉMONT SLP400-150-14 TO/8593 220/240 15 5 14 Lamparas 205WUV
Reactor biologico Medidor de oxigeno disuelto 2011 Endress+Hauser Liquiline CM442-13C0/0 H701D805G00 230
Sala pretratamiento Caudalímetro entrada 1997 SIEMENS SITRANS F MMAG 5000 N1H7210209 400 150
Pozo Recirculacion - Purga Caudalímetro recirculación Fangos 1997 SIEMENS SITRANS F MAG 5000 N1H8040278 400 100
Sala secado fangos - desodorizacion Caudalímetro Fangos a centrífuga 1997 SIEMENS SITRANS F MMAGFLO MAG6000 7ME6920-1AA10-1AA0 400 100
Sala de grupo Grupo electrogeno 2011 GENESAL GD1M176TAM1 4587 400 271 160
Sala de cuadros Cuadros de control, potencia y maniobra 1997 3 modulos
Sala de grupo Cuadro de conmutación red - grupo 2011 1 modulo
Sala de cuadros PLC de control 2011 SIEMENS SIPLUS S7 300. CPU315-2 DP
Sala de cuadros Sistema de compensacion energia reactiva 1997 RTR PR-8D06 Instalación general. 45KVAs.
Sala de cuadros Analizador de redes 1997 SIEMENS SENTRON PAC3200
Centro de Transformacion Transformador 1 1997 IMEFY TDC/3-11-B2 26271 20000/400 108 75
Centro de Transformacion Sistema de compensacion energia reactiva CT 1997 ABB CLMD-13 440 6
Edificaciones 2 construcción en superficie 1997

ESTACION DEPURADORA DE AGUAS RESIDUALES DE PEDANIA PALMAR

DESCRIPCION DE LA INSTALACION

Se encuentra situado en la carretera Saler – El Palmar 102, salida pedanía El Palmar, cruce con la calle Escotilla número 1; antes de cruzar la Gola del Perelló. Coordenadas UTM X-731266,57 Y-4355348,35 H-30

El agua bruta a depurar, llega a la planta impulsada desde la estación elevadora nº 2 (Bombeo C/Calpe) que posee dos bombas de 0,022 m3/seg. y del bombeo instalado en el Restaurante Racó de l´Olla que envía el agua a través de una tubería de 200 mm. de diámetro. El agua procedente del bombeo ubicado en la calle Calpe, es enviada a la EDAR a

través de una tubería de fibrocemento de presión de 250 mm de diámetro y 500 m. de longitud.- Llegada del agua bruta: El agua a depurar llega a una arqueta de unificación de los dos colectores. En el caso de que la instalación quedara fuera de servicio, existe un by-pass general, previo al pretratamiento, que mediante una tubería de 250 mm. de

diámetro, llevaría el agua bruta al punto de vertido de la instalación. - Desbaste de sólidos: La eliminación de sólidos gruesos del circuito del agua, se efectúa mediante dos rejas con un paso entre barrotes de 30 mm. La eliminación de aquellos sólidos que sobrepasen las rejas de gruesos, se realiza por medio de un rotofiltro autolimpiante de 625,5 mm.

de largo y 507 mm. de diámetro, con una luz libre de paso de 2 mm. Los sólidos retenidos son recogidos en una tolva y conducidos a un tornillo compactador que una vez escurridos, los deposita en un contenedor para su retirada. - Desarenado y desengrasado: La separación de las arenas y las grasas tiene lugar en un tanque rectangular de forma

longitudinal de 16.93 m3 de volumen unitario. En el fondo de este depósito están instalados cuatro difusores de burbuja gruesa, que mediante dos soplantes de 24 m3/h de caudal unitario, introducen aire a la masa líquida. Las grasas son recogidas mediante unas rasquetas del canal lateral y depositado en bidones para su retirada y tratamiento. La

arena cae a un canal por medio de una válvula neumática de apertura temporizada. Las partículas que se eliminan en esta fase del tratamiento son superiores a las 200 µ. A la entrada del desarenador hay instalado un by-pass, que permite impedir el paso del agua cerrando la compuerta de canal existente y abriendo la válvula que comunica con una

tubería de 250 mm de diámetro. - Medición de caudal: A la salida del desarenador hay instalado, en una tubería de 200 mm. de diámetro, un caudalímetro electromagnético con salida analógica de 4-20 mA, que registra el caudal instantáneo y total que entra en la instalación. - Tanque de aireación: El agua residual procedente del desarenador entra en

el tanque de aireación en la zona anóxica. Este tanque es un depósito de hormigón de 844,14 m3 de capacidad, donde se lleva a cabo la depuración del agua y la estabilización de los fangos, por ser un proceso de oxidación total (Aireación prolongada). La depuración se realiza mediante fangos activados con nitrificación y desnitrificación simultánea

(proceso CARRUSEL) y desfosfatación por adición de sales metálicas (Sulfato de alúmina). El oxígeno necesario, para que se produzcan las reacciones bioquímicas, es tomado del aire atmosférico y transferido al agua residual mediante tres soplantes que lo inyectan a aireadores de burbuja fina colocados sobre parrillas ubicadas en el fondo del tanque.

Una sonda de oxígeno controla el funcionamiento de las soplantes, y permite mantener el nivel de oxigenación necesario del “licor mezcla”. Este tanque está dotado, asimismo, de un agitador sumergido que consigue la mezcla y homogeneización del agua bruta de entrada y el fango de recirculación. - Decantación secundaria: El agua y el fango

procedente del tratamiento biológico, penetran por una tubería, al centro del decantador. El decantador es un sedimentador circular de 9,7 m. de diámetro, equipado con rasquetas de fondo y de superficie y puente radial de arrastre periférico. El agua clarificada por el proceso de sedimentación se recoge en un canal periférico situado en la parte

superior del decantador. Los fangos decantados se conducen por gravedad al pozo de fangos, para su recirculación o extracción. - Vertido del efluente: Una vez decantada, el agua pasa a la cámara de cloración. Ésta consiste en un recipiente prismático con laberinto interior y con un volumen de 19,78 m3 donde se encuentra un sistema de desinfección

por ultravioletas que garantiza la máxima calidad del efluente. El agua depurada se vierte a la acequia de que desemboca en la Albufera. - Recirculación de fangos: La finalidad de la recirculación de fangos es mantener una concentración suficiente de fango activado en el tratamiento biológico (3.000 mg/l de SSLM, en esta depuradora). Los fangos del

decantador son conducidos a una arqueta en el que se encuentran instaladas dos bombas de 28,5 m3/h especiales para fangos. Se dispone además, de un caudalímetro electromagnético que permite medir la cantidad de fango recirculado. - Bombeo de fangos biológicos en exceso: El fango biológico en exceso es impulsado por dos bombas de 4 m3/h

al espesador de fangos. Estas bombas son sumergibles y se encuentran instaladas en la misma arqueta que las bombas de recirculación. - Espesado de fangos: El espesado de fangos tiene por objeto la reducción del volumen de los mismos mediante la eliminación parcial de su humedad. Se realiza, por gravedad, en un espesador dinámico circular de 3,7

m. de diámetro. El fango espesado se extrae del mismo para su posterior secado, mientras que el agua escurrida se incorpora de nuevo al proceso de depuración. - Deshidratación de fangos: Se lleva a cabo mediante un filtro banda de 800 mm. de anchura de banda. El fango es extraído del espesador e impulsado ha secado mediante dos bombas

helicoidales 0,81 m3/h de caudal. Para su acondicionamiento, se adiciona una solución de polielectrolito. Para medir la cantidad de fango deshidratado se dispone de un caudalímetro. - Evacuación de fangos: Los fangos deshidratados son depositados, mediante una cinta transportadora en contenedores de 5 m3 de capacidad. - Bombeo de drenajes:

Tanto los escurridos que se originan en los distintos procesos, como el agua de lluvia recogida por los imbornales existentes en la EDAR, son almacenados en el pozo de drenajes desde donde son enviados por 1 bomba 10 m3/h a cabecera de planta. - Grupo de agua tratada de servicios: Parte del agua tratada, se emplea para uso interno de la

depuradora: Limpieza de equipos, jardinería, etc. Esta agua se extrae del laberinto de cloración mediante dos bombas horizontales sumergibles. - Desodorización: Con el fin de evitar la existencia de malos olores en el exterior de la planta, hay instalado un sistema de desodorización de lavado del aire por vía química. Para ello hay instaladas una torre de

lavado con Hipoclorito sódico y otra torre de lavado con Sosa cáustica, que reciben el aire extraído de las salas de pretratamiento y secado. - Grupo Electrógeno: Con el fin de evitar paradas en el proceso de depuración, causadas por una falta de suministro eléctrico, esta depuradora, dispone de un sistema autónomo de emergencia, que suministra la

energía eléctrica necesaria mediante un grupo electrógeno, garantizando en todo momento el funcionamiento de los equipos electromecánicos prioritarios.

EQUIPAMIENTO GENERAL

Fecha puesta en servicio: 1997



ZONA Equipo Año instalacion Marca Modelo Nº de serie Tension (V.)
Intensidad

(A.)

Potencia (KW-

KVA)
DN Caudal m3/seg. Comentarios

Pozo bombeo Bomba sumergible 1 1990 FLYGT 3085-182 9680519 380 4,8 2 80 0,022
Pozo bombeo Bomba sumergible 2 1990 FLYGT 3085-182 9680520 380 4,8 2 80 0,022
Hornacina Cuadros de control, potencia y maniobra 1990 1 módulo
Hornacina PLC de control 1997 SIEMENS SIMATIC S5 - 100 U CPU 103
Edificaciones 1 construcción en superficie 1990

EQUIPAMIENTO GENERAL

ESTACION DE BOMBEO DE AGUAS RESIDUALES REST. MATEU

DESCRIPCION DE LA INSTALACION

Fecha puesta en servicio: 1990

Se encuentra situado en la pedanía El Palmar, C/ Cirat esquina con C/ Santissim Crist de la Salud (junto al Restaurante Mateu). Coordenadas UTM X-731216,67 Y-4354860,07 H-30

A ésta instalación llegan las aguas residuales procedentes de parte del alcantarillado de la pedanía y los envía al bombeo de la C/Calpe.



ZONA Equipo Año instalacion Marca Modelo Nº de serie Tension (V.)
Intensidad

(A.)

Potencia (KW-

KVA)
DN Caudal m3/seg. Comentarios

Pozo bombeo Bomba sumergible 1 1996 FLYGT 3127.181-0670748 670748 400 12 5,9 150 0,0378
Pozo bombeo Bomba sumergible 2 1996 FLYGT 3127.060-1980057 1980057 400 13 5,9 150 0,0378
Arqueta válvulas Válvula tajadera bomba 1 1996 BELGICAST DN-150 PN10/16 150
Arqueta válvulas Válvula tajadera bomba 2 1996 BELGICAST DN-150 PN10/16 150
Arqueta válvulas Válvula retencion bomba 1 1996 BELGICAST DN-150 PN10/16 150
Arqueta válvulas Válvula retencion bomba 2 1996 BELGICAST DN-150 PN10/16 150
Tuberia impulsion Válvula ventosa 2017 BELGICAST BX-05-60 AVUSE 80
Hornacina Cuadros de control, potencia y maniobra 1996 1 módulo
Hornacina PLC de control 1997 SIEMENS SIMATIC S5 - 100 U CPU 103
Edificaciones 1 construcción en superficie 1996

EQUIPAMIENTO GENERAL

ESTACION DE BOMBEO DE AGUAS RESIDUALES CALLE CALPE

DESCRIPCION DE LA INSTALACION

Fecha puesta en servicio: 1996

Se encuentra situado en la C/ Calpe esquina con C/ Jesuset de L´Hort (pedanía El Palmar). Coordenadas UTM X-731308,31 Y-4354861,07 H-30

A ésta instalación llegan las aguas residuales procedentes de parte del alcantarillado de la pedanía y de la estación de bombeo Rest. Mateu y los envía a la EDAR PALMAR.



ZONA Equipo Año instalacion Marca Modelo Nº de serie Tension (V.)
Intensidad

(A.)

Potencia (KW-

KVA)
DN Caudal m3/seg. Comentarios

Sala pretratamiento Rotopass-1 1998 ANDRITZ GP2000 T4 1500 400 1,37 0,55
Sala pretratamiento Rotopass-2 1998 ANDRITZ GP2000 T4 14499 400 1,37 0,55
Sala pretratamiento Soplante - 1 1998 AERZEN GM 3 S 716650 400 4,75 2,2
Sala pretratamiento Soplante - 2 1998 AERZEN GM 3 S 716651 400 4,75 2,2

Desarenador Puente Desasenador 1998 Pasavant SIN DATO SIN DATO 400 0,7 0,37
Desarenador Bomba succión asenas 1998 ABS AS0830.160-S13/4 282869 400 3,6 1,9 80 0,0156
Sala pretratamiento Clasificador arenas 1998 Pasavant SIN DATO SIN DATO 400 1,89 0,86
Reactor biologico Rotor - 1 1998 ABB M3BP 225 SMB 3G1S15061542011001 400 66,7 / 48,9 36 / 24

Reactor biologico Rotor - 2 1998 ABB M3BP 225 SMB 3G1S14481508047001 400 66,7 / 48,9 36 / 24

Reactor biologico Rotor - 3 1998 ABB MBT 225 M4/6 53822P1 328 400 66,7 / 48,9 36 / 24
Sala pretratamiento Circulador Activ. 1998 FLYGT 4410 011 1110037 400 5,5 2,3

Sala reactivos B-1 Dosificadora Sulffato Alúmina 1998 DOSAPRO D34PR3 SIN DATO 400 0,4 0,9 0,036
Sala reactivos B-2 Dosificadora Sulffato Alúmina 1998 DOSAPRO D34PR3 SIN DATO 400 0,4 0,9 0,036
Parcela Decantador - 1 1998 SIEMENS LAS5070-4AB12 E810 0154 89 010 400 0,8 0,25

Decantador B. Succión decantador 1 1998 ABS AS16-208 9502930 400 3,7 2,2 65 0,0153

Parcela Decantador - 2 1998 SIEMENS LAS5070-4AB12 SIN DATO 400 0,8 0,25
Decantador B. Succión decantador 2 2017 GRUNDFOS SL1.50.65.11.2.50B 99031641 400 3,1 1,6 65 0,0153

Pozo de fangos B-1 Recirculacion de fangos 1998 FLYGT 3085 160 1110435 400 4,8 2 80 0,022
Pozo de fangos B-2 Recirculacion de fangos 2020 GRUNDFOS SL1.80.80.22.4.51D.C 9862605700000042 400 5,6 2,7 80 0,0369

Pozo de fangos B-3 Recirculacion de fangos 2018 FLYGT NP 3085.160.1820982 1820982 400 4,80 2 80 0,0369
Sala pretratamiento Grupo presion agua CALDERÍN 1998 IBAIONDO 150 AMR-B-90 4803980030

Laberinto salida efluente B-1 Agua tratada. 1998 PRINZE AR-13 1227 400 5 2,2 50
Laberinto salida efluente B-2 Agua tratada 1998 LOWARA SM90RB14/322 (13282R00G) 766 400 5,03 2,2 50
Laberinto salida efluente B-3 Agua tratada 1998 PRINZE AR-13 SIN DATO 400 5 2,2 50
Sala filtrado B1 Agua planta 1998 KSB UPA 100B 11/4 95006659 400 3,2 1,1 50 0,015

Sala filtrado B2 Agua planta 1998 EBARA OYT 150 S1X 6243111093 400 3,3 1,1 50 0,015

Sala reactivos B-1 Cloruro férrico 1998 DOSAPRO CEGA45P4M3 991051811 400 0,4 0,9 0,0007
Sala reactivos B-2 Cloruro férrico 1998 DOSAPRO CEGA45P4M3 991051810 400 0,4 0,9 0,0007
Pozo drenajes B-1 Drenajes 2017 FLYGT 3085.160-1670253 1670253 400 4,8 2 80 0,028
Pozo drenajes B-2 Drenajes 2021 GRUNDFOS SL1.80.80.22.4.50D.C 9862605110000003 400 5,6 2,7 80 0,0369

Pozo drenajes B-3 Drenajes 2020 GRUNDFOS SL1.80.80.22.4.51D.C 9862605700000043 400 5,6 2,7 80 0,0369

Pozo de fangos B-1 Exceso fangos 1998 FLYGT 3068.180-1110133 722530 400 4,9 2 80 0,0069
Pozo de fangos B-2 Exceso fangos 1998 FLYGT 3067.180-0035 9580022 400 3,3 1,2 80 0,00417
Sala secado B-1 Fangos Centrifuga 1998 MONO CB051AX1R4/G C325364/08 400 6,9 3 50 0,00167
Sala secado B-2 Fangos Centrifuga 1998 MONO CB051AX1R4/G C325364/08 400 6,06 3 50 0,00167
Sala secado B-1 Polielectrolito centrifuga 1998 MONO C22A C191405 / 01 400 1,78 0,75 0,0063
Sala secado B-2 Polielectrolito centrifuga 2021 DOSAPRO CEG834-595P 452753 400 1,2 0,5 0,0038

Sala secado Centrifuga 2011 ANDRITZ D2 LL C 30 C HP 13246640 400 28,5/11,1 15/5,5

Sala secado Tornillo transportador TV-01 2007 NOCHE Y DÍA TS 488 400 5 3

Sala secado Ventilador desodorización. MOTOR 1998 AEG SIN DATO SIN DATO 400 11,6 5,5

Sala filtrado Grupo presion aire 2021 FIAC 1121480890 IYD030196 400 4,6 2,2

Parcela Valvulas de tajadera 1998 3 DN50 / 6 DN80 / 2 DN200

Parcela Valvulas de retención 1998 2 Dn50 / 2 DN80 / 1 DN200

Parcela Compuertas accionamiento manual 1998 6 uds

Laberinto salida efluente Equipo desinfeccion UV 2011 AQUARAY 40HO 200237-03 400 24 16 2 uds 40 Lamparas 52WUV
Parcela Caudalímetro entrada 2020 SIEMENS SITRANS F MMAG 6000 N1P3285037 24 300

Pozo de fangos Caudalímetro recirculación Fangos 1998 Endress+Hauser PROSONIC FMU 861. FMU861-R1B1A1 V6R03??? 24 200
Pozo de fangos Caudalímetro purga Fangos 1998 Endress+Hauser PROMAG 50 W DN80 0W80-HC0A1AA00AAA 24 80

Sala secado Caudalímetro Fangos a centrífuga 1998 Endress+Hauser 5W4C50-EPH3/0 P6242A19000 24 40

Sala secado Caudalímetro polielectrolito 1998 Endress+Hauser PROMAG F. 30FT25-AA1AA11A21B V9 317669 24 25

Sala de grupo Grupo electrogeno 1998 HIMOINSA EST-STD 967110251 400 360 200

Sala de cuadros Cuadros de control, potencia y maniobra 1998 6 modulos
Sala de grupo Cuadro de conmutación red - grupo 1998 1 modulo
Sala de cuadros PLC de control 2020 SIEMENS SIMATIC S7 300. CPU315-2 PN/DP
Sala de cuadros Sistema de compensacion energia reactiva 1998 RTR PR-8D06 400 100 70 1X10+3X20 KVAs

Sala de cuadros Analizador de redes 1998 FEMA LAP-35-30 137244/1996
Centro de Transformacion Transformador 1 1995 LAYBOX 250/24/20 B2 O PA 18842 21.000/398 363 250
Centro de Transformacion Sistema de compensacion energia reactiva CT 1998 RTR 1C440010015A00C 22140 440 13,14 10
Edificaciones 3 construcción en superficie 1998

ESTACION DEPURADORA DE AGUAS RESIDUALES DE PEDANIA SALER

EQUIPAMIENTO GENERAL

DESCRIPCION DE LA INSTALACION

Fecha puesta en servicio: 1998

Se encuentra situado en la Avd. Los Pinares 30 (CV-500), junto Parque de Bomberos (Rotonda Sidi Saler). Coordenadas UTM X-730187,10 Y-4360258,90 H-30

El agua bruta a depurar llega a la planta impulsada desde la estación elevadora nº 2 (Bombeo Rotonda), en la que se encuentran ubicadas cuatro bombas de negras de 234 m3/h que envían el agua a través de una tubería de fibrocemento de presión de 300 mm de diámetro y 1.880 m. de longitud. Este bombeo recibe el agua de la

pedanía de El Saler y de las urbanizaciones costeras desde la Devesa al antiguo Parador de Turismo. Para llevar a cabo el proceso de depuración (Aireación prolongada con oxidación total y eliminación de nitrógeno y fósforo), se realizan los siguientes tratamientos. Llegada del agua bruta: El agua a depurar llega a una arqueta anexa al

edificio industrial, procedente de la estación elevadora Rotonda Saler. Esta arqueta alimenta, por gravedad, los tamices rotativos del desbaste de sólidos. Desbaste de sólidos: Con el fin de asegurar la ausencia de sólidos gruesos y medios, hay instalados dos unidades de microtamices autolimpiantes rotativos para un caudal de 480

m3/h y una luz libre de paso de 2 mm. Los sólidos retenidos son recogidos conducidos a un tornillo que una vez escurridos, los deposita en un contenedor para su retirada. Desarenado y desengrasado: La separación de las arenas y las grasas tiene lugar en un tanque longitudinal, aireado en toda su longitud, mediante difusores de

burbuja gruesa, con lo que se consigue que sedimenten las arenas y permanezca en suspensión la materia orgánica. Además, este tanque dispone de un canal lateral donde se acumulan las grasas, que a través de un vertedero regulable y las rasquetas del puente son dirigidas a un pozo de grasas donde se concentran mediante un

emulsor, siendo retiradas periódicamente. La extracción de la arena se realiza con una bomba de succión suspendida del puente del desarenador, que la envía a un clasificador de acero inoxidable de tipo tornillo, con una capacidad de 20 m3/h, para su lavado y escurrido, descargándola en un contenedor.Medida de caudal y aliviadero:

A la entrada de la depuradora y anterior al sistema de desbaste, está instalado un caudalímetro electromagnético Danfoss MAG3000 (sensor 3100), que permite medir en todo momento el caudal de entrada a la planta depuradora, realizándose una medida en continuo y totalizadora Por otro lado a la salida del desarenador, el agua se

conduce hasta un canal donde se alivia el caudal que supere los 219 m3/h, caudal máximo que admite el tratamiento biológico. Tanque de aireación: Es un depósito de hormigón de 3.000 m3 de capacidad, donde se lleva a cabo la depuración del agua y la estabilización de los fangos. La depuración se realiza mediante fangos activados

con nitrificación y desnitrificación simultánea (proceso CARRUSEL) y desfosfatación por adición de sales metálicas (Sulfato de alúmina). La aireación se realiza por medio de tres rotores aireadores de superficie en ejecución horizontal de 1 m. de diámetro. Un sistema de sondas de oxígeno y redox, controlan el desarrollo de los procesos

de forma automatizada. Decantación secundaria: Se produce en dos decantadores circulares de 14 m de diámetro, dotados de puente barredor con rasquetas de fondo y dispositivo de recogida superficial de flotantes. En ellos, se separan los sólidos en suspensión del licor mezcla, del agua residual tratada, originando un efluente

clarificado. Los fangos decantados se conducen por gravedad al pozo de fangos, para su recirculación o extracción. Vertido del efluente: A la salida de los decantadores el agua está depurada del desde el punto de vista biológico y pasa al laberinto de cloración desde donde se conduce por gravedad a la acequia de El Saler, que vierte a la

Albufera. En este punto se dispone en el propio laberinto de salida, de dos equipos modulares de sistema de desinfección por ultravioletas. Recirculación de fangos: Con el fin de mantener en el proceso el contenido de fangos correcto para desarrollar la actividad biológica (3.500 mg/l de SSLM, en esta depuradora), se lleva a cabo una

recirculación de fangos desde los decantadores secundarios al reactor biológico. Los fangos del decantador son conducidos a una arqueta en el que se encuentran instaladas tres bombas de ejecución sumergible y rodete abierto, especiales para fangos. La regulación del caudal recirculado se efectúa actuando directamente sobre las

revoluciones de las bombas, por un variador de frecuencia. Se dispone además, de un caudalímetro que permite medir la cantidad de fango enviado. Bombeo de fangos biológicos en exceso: El fango biológico en exceso es impulsado por dos bombas de 20 m3/h al espesador de fangos. Estas bombas son sumergibles y se encuentran

instaladas en la misma arqueta que las bombas de recirculación. Espesado de fangos: Se realiza en un espesador dinámico circular de 8 m. de diámetro. El fango espesado se extrae del mismo para su posterior secado, mientras que el agua escurrida se incorpora de nuevo al proceso de depuración. A la entrada de este espesador hay

instalado un caudalímetro, que mide la cantidad de fango que se recibe. Deshidratación de fangos: Se lleva a cabo mediante una decantadora centrífuga de 8m3/h. El fango es extraído del espesador e impulsado a secado mediante dos bombas helicoidales de caudal variable entre 1 y 6 m3/h. Para su acondicionamiento, se dosifica una

solución de polielectrolito. Para medir la cantidad de fango enviado a la centrífuga como la cantidad de polielectrolito consumido, existen sendos caudalímetro. Evacuación de fangos: Los fangos procedentes de la centrífuga son depositados en contenedores de 5 m3 de capacidad. Este fango, una vez evacuado, se retira a vertedero

controlado. Bombeo de drenajes: Tanto los escurridos que se originan en los distintos procesos, como el agua de lluvia recogida por los imbornales existentes en la EDAR, son almacenados en el pozo de drenajes desde donde son enviados por tres bombas a la arqueta de llegada del agua bruta. Grupo de agua tratada de servicios: Parte

del agua tratada, se emplea para uso interno de la depuradora: Limpieza de equipos, jardinería, etc. Este agua se extrae del laberinto de cloración mediante dos bombas horizontales sumergibles y es almacenada en un depósito, filtrándose previamente con de arena de diatomeas. Desodorización: Para evitar la existencia de malos olores

en el exterior de la planta, hay instalado un sistema de desodorización por adsorción de carbón activo confinado en el interior de una torre de polipropileno de 2 m. de diámetro. Esta torre está equipada con un ventilador centrífugo con un caudal de aspiración de 5.000 m3/h. y conectada a las salas de pretratamiento y secado. Grupo

electrógeno: Con el fin de asegurar el fluido eléctrico en todomomento, se cuenta con un grupo electrógeno de 250 KVA, que entraría en funcionamiento de forma automática, en caso de fallo del suministro general externo.



ZONA Equipo Año instalacion Marca Modelo Nº de serie Tension (V.)
Intensidad

(A.)

Potencia (KW-

KVA)
DN Caudal m3/seg. Comentarios

Pozo bombeo Bomba sumergible 1 2010 FLYGT 3102-180 9930723 400 6,7 3,1 100 0,027
Pozo bombeo Bomba sumergible 2 1983 FLYGT 3102-180 1110335 400 6,8 3,1 100 0,027
Hornacina Cuadros de control, potencia y maniobra 1983 1 módulo
Edificaciones 1 construcción en superficie 1983

EQUIPAMIENTO GENERAL

ESTACION DE BOMBEO DE AGUAS RESIDUALES DEVESA SALER

DESCRIPCION DE LA INSTALACION

Fecha puesta en servicio: 1983

Se encuentra situado en la playa de El Saler, junto al Polideportivo. Coordenadas UTM X-730272,41 Y-4363248,16 H-30

A ésta instalación llegan las aguas residuales procedentes del tramo de la zona de Devesa Saler asi como del bombeo de aguas residuales de Sebastian Burgos. Esta agua es elevada al colector que transporta las aguas por gravedad hasta la instalacion denominada Emisario saler.



ZONA Equipo Año instalacion Marca Modelo Nº de serie Tension (V.)
Intensidad

(A.)

Potencia (KW-

KVA)
DN Caudal m3/seg. Comentarios

Pozo bombeo Bomba sumergible 1 2008 FLYGT 3127.181-0920261 920261 400 12 5,9 150 0,036
Pozo bombeo Bomba sumergible 2 2008 FLYGT 3127.181-0920262 920262 400 12 5,9 150 0,036
Hornacina Cuadros de control, potencia y maniobra 2008 1 módulo
Hornacina PLC de control 2010 SIEMENS SIMATIC S7 - 300 CPU 313 C- 2DP
Edificaciones 1 construcción en superficie 1983

EQUIPAMIENTO GENERAL

ESTACION DE BOMBEO DE AGUAS RESIDUALES SIDI SALER

DESCRIPCION DE LA INSTALACION

Fecha puesta en servicio: 1983

Se encuentra situado en la Avd. del Puchol 25 en playa de El Saler, junto al hotel Sidi Saler. Coordenadas UTM X-731130,66 Y-4359861,72 H-30

A ésta instalación llegan las aguas residuales procedentes de la zona, enviándolas ésta estación a la E. B. Emisario Saler.



ZONA Equipo Año instalacion Marca Modelo Nº de serie Tension (V.)
Intensidad

(A.)

Potencia (KW-

KVA)
DN Caudal m3/seg. Comentarios

Pozo bombeo interno Bomba sumergible residual 1 Interna 2011 FLYGT 3127.181-1110001 1110001 400 12 5,9 150 0,05
Pozo bombeo interno Bomba sumergible residual 2 Interna 2011 FLYGT 3127.181-1110002 1110002 400 12 5,9 150 0,05
Pozo bombeo interno B. Achique 1998 FLYGT 3085.162-1170102 1170102 400 4,8 2 100 0,002
Pozo bombeo interno Bomba sumergible pluvial 1 1998 FLYGT 3140-180 SIN DATO 400 19 8,8 200 0,08
Pozo bombeo interno Bomba sumergible pluvial 2 1998 FLYGT 3140.180-9680103 9680103 400 19 8,8 200 0,08
Pozo bombeo externo Bomba sumergible residual 1 Externa 2017 FLYGT 3127.160-1710458 1710458 400 13 5,9 150 0,05
Pozo bombeo externo Bomba sumergible residual 2 Externa 1998 FLYGT 3127-180 SIN DATO 400 13 5,9 150 0,05
Arqueta válvulas interna Válvula tajadera residual 1 interna 2017 BELGICAST COMPUERTA CIERRE ELÁSTICO 150
Arqueta válvulas interna Válvula tajadera residual 2 interna 2017 BELGICAST COMPUERTA CIERRE ELÁSTICO 150
Arqueta válvulas interna Válvula retencion residual 1 interna 2017 BELGICAST BOLA 150
Arqueta válvulas interna Válvula retencion residual 2 interna 2017 BELGICAST BOLA 150
Sala principal Grupo electrogeno 1998 DIESEL ENGINE / STANFORD SUN6105I / UCI274C1 N20L496547 400 144,3 100
Sala principal Cuadros de control, potencia y maniobra 1998 1 módulo
Sala principal Cuadro de conmutación red - grupo 1998 1 modulo
Sala principal PLC de control 2010 SIEMENS SIMATIC S7 - 300 CPU 313 C- 2DP
Sala principal Sistema de compensacion energia reactiva 2011 RTR MAC/CE/TER 440 6,55 3,5 PLUVIALES
Sala principal Sistema de compensacion energia reactiva 2011 RTR MAC/CE/TER 400 4,2 2,9 FECALES
Sala principal Sistema de compensacion energia reactiva 2011 RTR MAC/CE/TER 400 3,6 2,5 ESCALÓN FIJO
Sala principal Analizador de redes 1998 SIEMENS SIEMENS PAC 3200
Sala principal Sistema de protección contra el rayo - SPCR 1998 ATSA TRAZOR
Edificaciones 1 construcción en superficie 1998

EQUIPAMIENTO GENERAL

ESTACION DE BOMBEO DE AGUAS RESIDUALES EMISARIO SALER

DESCRIPCION DE LA INSTALACION

Fecha puesta en servicio: 1998

Se encuentra situado al final del camino del Tallafoc de La Rambla en la playa de El Saler, junto posta sanitaria. Coordenadas UTM X-730671,03 Y-4361739,51 H-30

En ésta estación se recogen las aguas negras y pluviales procedentes de la zona del Sidi Saler elevadas por un bombeo exterior, y las aguas procedentes del bombeo de Devesa. Estas aguas son bombeadas a la E. B. Rotonda por dos bombas, que en caso de no tener suficiente capacidad, entrarían en funcionamiento otras dos bombas, las cuales

impulsarían el agua sobrante por un emisario submarino al mar de longitud 610 metros y DN 250 mm.



ZONA Equipo Año instalacion Marca Modelo Nº de serie Tension (V.)
Intensidad

(A.)

Potencia (KW-

KVA)
DN Caudal m3/seg. Comentarios

Pozo bombeo interno Bomba sumergible residual 1 1998 FLYGT 3102-181 630351 400 6,6 3,1 150 0,03
Pozo bombeo interno Bomba sumergible residual 2 1998 FLYGT 3102-180 9640980 400 6,7 3,1 150 0,03
Pozo bombeo interno Bomba sumergible residual 3 2017 FLYGT 3102-160 Nº1720505 1720505 400 6,8 3,1 150 0,03
Pozo bombeo interno Bomba sumergible pluvial 2 1998 FLYGT 3300-181 9620058 380 87 44 350 0,33
Pozo bombeo interno Bomba sumergible pluvial 3 1998 FLYGT 3300-181 9570084 380 87 44 350 0,33
Pozo bombeo externo B. Achique 1998 FLYGT 3102-180 9640981 400 6,7 3,1 150 0,03
Arqueta válvulas residuales Válvula tajadera residual 1 2018 INISA COMPUERTA C.E. B-B 100
Arqueta válvulas residuales Válvula tajadera residual 2 2018 INISA COMPUERTA C.E. B-B 100
Arqueta válvulas residuales Válvula tajadera residual 3 2018 INISA COMPUERTA C.E. B-B 100
Arqueta válvulas residuales Válvula retencion residual 1 2018 VR-FF RETENCIÓN BOLA 100
Arqueta válvulas residuales Válvula retencion residual 2 2018 VR-FF RETENCIÓN BOLA 100
Arqueta válvulas residuales Válvula retencion residual 3 2018 VR-FF RETENCIÓN BOLA 100
Arqueta válvulas pluviales Válvula retencion pluvial 1 1998 SIN DATO VÁLVULA FINAL DE LÍNEA 350
Arqueta válvulas pluviales Válvula retencion pluvial 2 1998 SIN DATO VÁLVULA FINAL DE LÍNEA 350
Arqueta válvulas pluviales Válvula retencion pluvial 3 1998 SIN DATO VÁLVULA FINAL DE LÍNEA 350
Tuberia impulsion Válvula ventosa 2018 BELGICAST BX-05-60 AVUSE 80
Edificio principal Polipasto electrico (Pluviales) 1998 HITACHI 2SH 96G96/6005L 400 2,2 0,8 Carga máxima 2 Tn
Edificio principal Desodorizacion 1998 TECNIUM 7870 35282 400 0,8 0,5
Edificio principal Grupo electrogeno 1998 HIMOINSA EST-INS 100018 400 288 160
Edificio principal Cuadros de control, potencia y maniobra 1998 1 módulo
Edificio principal Cuadro de conmutación red - grupo 1998 1 modulo
Edificio principal PLC de control 2021 SIEMENS SIMATIC S7 - 300 CPU 313 C-2 DP
Edificio principal Sistema de compensacion energia reactiva 1998 RTR MAC/CE/TER/RTF SIN DATO 400 29,9 20,7 PLUVIALES
Edificio principal Sistema de compensacion energia reactiva 1998 RTR MAC/CE/TER/RTF SIN DATO 400 3,3 2,5 FECALES
Edificio principal Analizador de redes 2021 SIEMENS PAC3200
Edificaciones 1 construcción en superficie 1998

EQUIPAMIENTO GENERAL

ESTACION DE BOMBEO DE AGUAS RESIDUALES PEDANIA SALER

DESCRIPCION DE LA INSTALACION

Fecha puesta en servicio: 1998

Se encuentra situado al final de la C/ Canonigo Alcover, junto fuente en la Pedanía El Saler. Coordenadas UTM X-729617,13 Y-4362593,23 H-30.

Esta instalación recibe los aportes de alcantarillado de la pedanía y los envía a la estación de bombeo de Rotonda. En modo de funcionamiento de lluvia, los aportes recibidos son impulsados por bombas de mayor caudal directamente a la albufera.



ZONA Equipo Año instalacion Marca Modelo Nº de serie Tension (V.)
Intensidad

(A.)

Potencia (KW-

KVA)
DN Caudal m3/seg. Comentarios

Pozo bombeo interno Bomba sumergible residual 1 2009 FLYGT 3153.181-0920164 920164 400 28 13,5 150 0,065
Pozo bombeo interno Bomba sumergible residual 2 2009 FLYGT 3153.181-0920163 920163 400 28 13,5 150 0,065
Pozo bombeo interno Bomba sumergible residual 3 2009 FLYGT 3153.181-0920165 920165 400 28 13,5 150 0,065
Pozo bombeo interno Bomba sumergible residual 3 2009 FLYGT 3153.181-0880590 880590 400 28 13,5 150 0,065
Arqueta válvulas residuales Válvula tajadera residual 2022 TIAN ECO F4 PN 16 150 4 uds
Arqueta válvulas residuales Válvula retencion residual 1998 VR-FF CLAPETA 150 4 uds
Arqueta válvulas residuales Carrete desmontaje residual 2022 CAS Serie 08-07 Long.200 PN16 150 4 uds
Tuberia impulsion Válvula ventosa 1 1998 SIN DATO SIN DATO 50
Tuberia impulsion Válvula ventosa 2 2021 BELGICAST TRIFUNCIONAL CP50 50
Arqueta entrada Ventilador extractor 2022 S&P TD500/150-160 SILENT 5211302100 220 SIN DATO SIN DATO
Edificio principal Grupo electrogeno 1998 HIMOINSA/IVECO 7450 S1 16.05A500 578894 400 115 79
Edificio principal Cuadros de control, potencia y maniobra 1998 2 modulos
Edificio principal Cuadro de conmutación red - grupo 1998 1 modulo
Edificio principal PLC de control 2021 SIEMENS SIMATIC S7 - 300 CPU 313 C-2 DP
Edificio principal Sistema de compensacion energia reactiva 1998 RTR PR8D06
Edificio principal Analizador de redes 2021 SIEMENS PAC3200
Centro de Transformacion Transformador 1 1998 LAYBOX 160-24-11-20 B20PA 18977 21000/398 398 160
Edificaciones 1 construcción en superficie 1998

EQUIPAMIENTO GENERAL

ESTACION DE BOMBEO DE AGUAS RESIDUALES ROTONDA SALER

DESCRIPCION DE LA INSTALACION

Fecha puesta en servicio: 1998

Se encuentra situado junto rotonda final autovía El Saler con entrada camino Tallafoc de la Rambla, Avd. Los Pinares nº 3 de la Pedanía El Saler. Coordenadas UTM X-729883,30 Y-4361949,16 H-30

Esta instalación recibe los aportes de alcantarillado del bombeo de Pedanía Saler y de Emisario Saler y los envía a la EDAR Saler por medio de una tubería de 200 mm.



ZONA Equipo Año instalacion Marca Modelo Nº de serie Tension (V.)
Intensidad

(A.)

Potencia (KW-

KVA)
DN Caudal m3/seg. Comentarios

Sala Pretratamiento Desbaste gruesos RRA-01A 1998 DAGA MR29C-050 1056-01A 400 1,87 0,75
Sala Pretratamiento Desbaste gruesos RRA-01B 1998 DAGA MR29C-050 1056-01B 400 1,87 0,75
Sala Pretratamiento Tornillo transportador TV-01 1998 QUILTON U200-P/SP 160 SS Sin placa 400 1,87 0,75

Sala Pretratamiento Tamiz finos RRA-02A 1998 QUILTON SK-MN-C-I-06 96012927 400 0,85 0,25
Sala Pretratamiento Tamiz finos RRA-02B 1998 QUILTON SK-MN-C-I-06 96012932 400 0,85 0,25
Sala Pretratamiento Tornillo transportador TV-02 1998 QUILTON U200-P/SP 160 SS C33712000/9614 400 1,87 0,75

Sala Pretratamiento Aireador mecanico AM-01 1998 DEPOLLUTION F-315 H 95 08 039 C 536 400 2,6 1,5
Sala Pretratamiento Bomba arenas VP-01 1998 LICAR TURO TV41-80 80006H001 N1 400 1,9 1,1 80 0,0083
Sala Pretratamiento Sepasador grasas DS-02 1998 ABB MU 71 B-4 AC129057-S 400 0,6 0,37

Sala Pretratamiento Sepasador arenas AS-01 1998 COMES TA-270 086022A 400 0,6 0,37
Reactor línea A Agitador PS-01A 1998 FLYGT 4430 010 9560072 400 8,7 4

Reactor Línea B Agitador PS-01B 1998 FLYGT 4430 010 9560073 400 8,7 4

Sala Soplantes Soplante RB-01A ÉMBOLOS 1998 AERZEN GM 25 S 719886 400 53 29 / 24

Salb Soplantes Soplante RB-01B ÉMBOLOS 1998 AERZEN GM 25 S 978444 400 53 29 / 24

Sala Soplantes Soplante RB-01C ÉMBOLOS 1998 AERZEN GM 35 S 784247 400 98,5 / 82 55 / 46

Sala Reactivos Bomba trasiego CP-03 2021 TECNIUM BKMKC810 50437 400 2,32 1,1 40 0,0017
Sala Reactivos B. Dosif. sulfato DPM-02A 2021 OBL M261PPSV 2020P5707 400 0,6 0,37 250 L/h
Sala Reactivos B. Dosif. sulfato DPM-02B 1998 TFB RB 43 AC 95 DV 952289/95P4013 400 0,7 0,24 100 L/H

Decantador A Moto-reductor MR-07A (DECANTADOR A) 1998 USOCOME SA62 R42 DT63 L4 SIN DATO 400 0,45 0,25
Decantador B Moto-reductor MR-07B (DECANTADOR B) 1998 USOCOME SA62 R42 DT63 L4 SIN DATO 400 0,45 0,25
Sala Reactivos B. Dosif. Hipocl. DPM-03A 1998 DOSAPRO D 10 PR 3/z SIN DATO 400 0,2 0,12 10 L/h
Sala REactivos B. Dosif. Hipocl. DPM-03B 1998 DOSAPRO D 10 PR 3/z SIN DATO 400 0,2 0,12 10 L/h

Sala bombas fangos B. Recirc. fangos CP-01A 1998 KSB KRSK 60-250 2-L41-789 711/3 400 5,4 2,2 100/250 0,0278
Sala bombas fangos B. Recirc. fangos CP-01B 1998 KSB KRSK 60-250 2-L41-789 711/3 400 5,4 2,2 100/250 0,0278
Sala bombas fangos B. Recirc. fangos CP-01C 1998 KSB KRSK 60-250 2-L41-789 711/3 400 5,4 2,2 100/250 0,0278
Sala bombas fangos B. Fangos exceso CP-02A 1998 KSB KRSF 60-250 2-L41-789 712/1 400 6,6 3 80/250 0,01
Sala bombas fangos B. Fangos exceso CP-02B 2018 KSB F-80-252GH 132S 9973867722 400 6,6 3 80/250 0,01

Sala Secado Reja esp. Fangos FER-01A 1998 SIN DATO SIN DATO SIN DATO
Sala Secado Reja esp. Fangos FER-01B 1998 SIN DATO SIN DATO SIN DATO

Depósito fangos estático Agitador fangos PS-02 1998 FLYGT SR4630 120305 400 2,6 1,5
Sala secado B. Fangos Centrifug. TP-01A 1998 MONO CB051AX1R4 / V C324564/02 400 4,62 2,2 50 0,0017
Sala secado B. Fangos Centrifug. TP-01B 1998 MONO CB051AX1R4 / V C324564/01 400 3,5 1,5 50 0,0017
Sala secado Polypack 1998 DOSAPRO DHR B 300/200 100.322B 380 0,7 0,25
Sala secado B. Dosif. Polielec. DPM-01A 1998 DOSAPRO POMPE D 9544 400 0,6 0,37 220 l/h
Sala secado B. Dosif. Polielec. DPM-01B 1998 DOSAPRO POMPE D 9544 400 0,6 0,37 220 l/h
Sala secado B. Dosif. Polielec. DPM-01C 1998 DOSAPRO POMPE D 9544 400 0,6 0,37 220 l/h
Sala secado Centrifugadora CD-01 2003 ANDRITZ D3LC30C HP 3646 400 49,9 29,5
Sala secado Tornillo transportador TV-01 2007 NOCHE Y DÍA TS 486 400 4,7 1,85

EQUIPAMIENTO GENERAL

ESTACION DEPURADORA DE AGUAS RESIDUALES DE PEDANIA PERELLONET

DESCRIPCION DE LA INSTALACION

Fecha puesta en servicio: 1998

Se encuentra situada en la carretera CV-500, partida del Recatí. Coordenadas UTM X-733451,61 Y-4352912,17 H-30

El agua bruta a depurar, llega a la planta impulsada desde la estación elevadora BN3 P2 (Bombeo de CIVISA) que dispone de cuatro (3+1) bombas de 62 l/seg. cada una, a través de una tubería de fibrocemento de presión de 500 mm de diámetro y 1.423 m. de longitud. El bombeo de CIVISA recibe el agua enviada por los otros

tres bombeos existentes, que recogen el agua de toda la zona comprendida entre la Gola de El Perellonet y la Gola de El Perelló. Para llevar a cabo el proceso de depuración (Oxidación total por aireación prolongada), se realizan los siguientes tratamientos. Llegada del agua bruta: El agua a depurar llega a una arqueta en la que

existe un medidor de pH, que en el caso de valores pH superior o inferiores a los adecuados para el tratamiento biológico se abriría la compuerta que enviaría el agua a la salida del laberinto de cloración, una vez realizado el desbaste. Desbaste de sólidos: El desbaste de gruesos se realiza en dos canales de 0,3 m. de ancho y

una profundidad de 1 m. mediante dos rejas automáticas con un paso útil entre barrotes de 20 mm. Durante la temporada baja se trabajará con un único canal, estando el otro de reserva. Los sólidos retenidos son enviados a un contenedor, a través de un tornillo compactador. Ambos canales disponen de compuertas para

poder aislarlos. El desbaste de finos se realiza en los dos canales anteriores. Cada canal dispone de un tamiz AQUAGUARD autolimpiante de 3 mm. de luz. Los sólidos recogidos en una tolva y conducidos a un tornillo compactador que una vez escurridos, los deposita en un contenedor para su retirada. Desarenado y

desengrasado: La separación de las arenas y las grasas tiene lugar en un tanque rectangular de forma longitudinal de 40 m3 de volumen unitario. En el fondo de este deposito hay instalado un Aeroflot que suministra burbujas finas que ayudan a la flotación de las grasas. Las grasas son recogidas mediante unas rasquetas y

enviadas a un depósito de donde son retiradas, para su posterior tratamiento. La arena se recoge mediante una bomba de 20 m3/h que va montada sobre la pasarela fija del desarenador y conducida hasta un lavador de tornillo que la deposita sobre un contenedor de 1.000 l. A la salida del desarenador se ha dispuesto un by-

pass, mediante una compuerta automática y un canal de 500 mm. de anchura. La regulación de la compuerta se hace en función de la medida de caudal de entrada al biológico, con lo que se consigue limitar el caudal tratado a 300 m3/ h y el resto enviarlo a la salida de cloración.Medición de caudal: A la salida del desarenador-

desengrasador hay instalado un canal Parshall, con detector ultrasónico de nivel. Después de esta medida de caudal, el agua se conduce al tratamiento biológico a través de dos compuertas murales que permiten aislar cada uno de los reactores biológicos. Reactor biológico: En esta depuradora, debido a las diferencias de

caudal entre la temporada baja y la temporada alta, se cuenta con dos reactores biológicos de 2.200 m3 cada uno, que permite trabajar con uno de ellos o con los dos en función del caudal que se esté recibiendo. La depuración se realiza mediante fangos activados con nitrificación y desnitrificación simultánea (proceso

CARRUSEL) y desfosfatación por adición de sales metálicas (Sulfato de alúmina). El oxígeno necesario, para que se produzcan las reacciones bioquímicas, es tomado del aire atmosférico y transferido al agua residual mediante tres soplantes que lo inyectan a aireadores de burbuja fina colocados sobre parrillas ubicadas en el

fondo de los reactores. Una sonda de oxígeno, en cada reactor, controla el funcionamiento de las soplantes, y permite mantener el nivel de oxigenación necesario del “licor mezcla”. Estos reactores están dotados, asimismo, de un agitador sumergido que consigue la mezcla y homogeneización del agua bruta de entrada y el

fango de recirculación. La eliminación del fósforo se lleva a cabo mediante la dosificación de Sulfato de alúmina. Para realizar la dosificación se dispone de un depósito de 4.000 l. de capacidad y de dos bombas dosificadoras de 20 l/h de caudal. Decantación secundaria: La separación del agua depurada del fango biológico se

lleva a cabo en dos decantadores circulares (uno para cada reactor) de 12 m. de diámetro, equipados con rasquetas de fondo y de superficie y puente radial de arrastre periférico. El agua clarificada por el proceso de sedimentación se recoge en un canal periférico situado en la parte superior del decantador. Los fangos

decantados se conducen por gravedad al pozo de fangos, para su recirculación o extracción. Vertido del efluente: Una vez decantada, el agua pasa al laberinto de cloración. Ésta consiste en un recipiente prismático con laberinto interior y con un volumen de 50 m3 en el cual se han instalado dos módulos de sistema de

desinfección mediante ultravioletas, que garantizan la calidad del efluente de salida. A la salida del laberinto hay instalado un caudalímetro electromagnético en una tubería de 300 mm. de diámetro, que mide la cantidad de agua depurada. Esta agua se vierte a la acequia de la Arena, que desemboca en la Albufera.

Recirculación de fangos: La finalidad de la recirculación de fangos es mantener una concentración suficiente de fango activado en el tratamiento biológico (4.000 mg/l de SSLM, en esta depuradora). Los fangos de los decantadores son conducidos a una arqueta en el que se encuentran instaladas tres bombas de 100 m3/h, cada

una. Se dispone además, de dos caudalímetro electromagnéticos que permiten medir la cantidad de fango recirculado, a cada reactor biológico, situados en tuberías de 200 mm. de diámetro. Bombeo de fangos biológicos en exceso: El fango biológico en exceso es impulsado por dos bombas de 36 m3/h, al espesador de

fangos. Estas bombas son sumergibles y se encuentran instaladas en la misma arqueta que las bombas de recirculación. Se dispone de un caudalímetro electromagnético, colocado en una tubería de 80 mm. de diámetro, que mide la cantidad de fango enviado al espesador. Espesado de fangos: El espesado de fangos tiene por

objeto la reducción del volumen de los mismos mediante la eliminación parcial de su humedad. Se realiza, por gravedad, en un espesador estático. El fango espesado se extrae del mismo para su posterior secado, mientras que el agua escurrida se incorpora de nuevo al proceso de depuración. Deshidratación de fangos: Se

lleva a cabo mediante una centrífuga de 8-12 m3/h de capacidad. El fango es extraído del espesador e impulsado a secado mediante dos bombas mono, de caudal variable, de 2 a 5 m3/h. Para su acondicionamiento, se adiciona una solución de polielectrolito, que se prepara con un equipo automático. Evacuación de fangos: Los

fangos deshidratados son depositados, mediante unos tornillos compactadores, en contenedores de 5 m3 de capacidad. Bombeo de drenajes: Tanto los escurridos que se originan en los distintos procesos, como el agua de lluvia recogida por los imbornales existentes en la EDAR, son almacenados en el pozo de drenajes desde

donde son enviados por 2 bombas sumergibles de 25 m3/h, a cabecera de planta. Grupo de agua tratada de servicios: Parte del agua tratada, se emplea para uso interno de la depuradora: Limpieza de equipos, jardinería, etc. Esta agua se extrae del laberinto de cloración mediante dos bombas horizontales sumergibles. Se

dispone, además, de un grupo de presión de 50 m3/h. Red de aire: Consta de un compresor de pistón y de un refrigerador de aire de 500 l/min. cada uno. Desodorización: Con el fin de evitar la existencia de malos olores en el exterior de la planta, hay instalado un sistema de desodorización de lavado del aire por vía química, en

el que es tratado el aire extraído de las salas de pretratamiento y secado. Para ello, hay instaladas dos torres de 1.600 mm. de diámetro y 5,7 m. de altura, con sus correspondientes bombas de recirculación y dosificación de reactivos. El aire pasa a la primera torre, donde se realiza el lavado con ácido Clorhídrico, y a

continuación a la segunda torre, donde el lavado es con Sosa cáustica e Hipoclorito sódico. Para el control adecuado del proceso, se dispone de dos medidores de pH y otro medidor de potencial redox. Grupo electrógeno: La depuradora dispone de un grupo electrógeno de 180 KVA y salida 400 voltios.



Sala secado Tornillo transportador TV-02 2007 NOCHE Y DÍA TS 487 400 4,7 1,85

Sala secado Tornillo transportador TV-03 1998 SINFIMASA EJE HUECOMODELO 200 A-5934 400 4,9 2,2

Zulo agua planta Grupo presion 1 GP-01 1998 LOWARA 33SV04/1AG110T 101570101 400 20,5 11

Zulo agua planta Grupo presion 1 GP-02 1998 LOWARA 33SV04/1AG110T 400 20,5 11

Sala pretratamiento Bomba vaciados SP-01A 2022 KSB KRFT 65-215/34UEG-S 9974821962 400 5,8 2,4 65 0,0056
Sala pretratamiento Bomba vaciados SP-01B 2020 KSB KRFT 65-215/34UEG-S 9974368459 400 4,67 2,2 65 0,0056
Sala pretratamiento Ventilador extracción CF-101 1998 ABB M2AA 132 M 2/4 62913 053 400 11,5 4,8

Sala pretratamiento Ventilador soplado CF-102 1998 SIN DATO SIN DATO SIN DATO 400 0,6 0,39
Sala Reactivos B. Recirculación CP-101 1998 TECNIUM BHCKK-4.12 ILEGIBLE 400 5,2 3 40/65 0,0067
Sala Reactivos B. Recirculación CP-102 1998 TECNIUM BHCKK-4.12 ILEGIBLE 400 5,2 3 40/65 0,0067
Sala Reactivos B. Dosif. Clorhidrico DPM-101 1998 TECNIUM BDMV-10 ILEGIBLE 400 0,7 0,25 10 l/h
Sala Reactivos B. Dosif. Sosa DPM-102 1998 TECNIUM BDMV-30 ILEGIBLE 400 0,7 0,25 30 l/h
Sala Reactivos B. Dosif. Hipoclor. DPM-103 1998 TECNIUM BDMV-10 ILEGIBLE 400 0,7 0,25 10 l/h
Sala Reactivos Ventilador soplado CF-103 1998 SIN DATO SIN DATO SIN DATO 400 0,6 0,39
Sala Reactivos Resistencia deposito sosa 1998 SIN DATO SIN DATO SIN DATO 220 9 2

Arqueta salida laberinto Caudalímetro salida 1998 ABB KENT TAYLOR C160/0100/STD H/50006/2/1 9850 220 20VA 300 0-700 m3/h

Sala bombas fangos Caudalímetro Recirculación Línea A 1998 ABB KENT TAYLOR S/F201 Special V/12849/2/2 220 20VA 200 0-200 m3/h

Sala bombas fangos Caudalímetro Recirculación Línea B 1998 ABB KENT TAYLOR S/F201 Special Ilegible 220 20 VA 200 0-200 m3/h

Sala bombas fangos Caudalímetro Purga 1998 ABB KENT TAYLOR 10A005EH1001111 Ilegible 220 20 VA 100 0-70 m3/h

Sala Secado Fangos Caudalímetro Fangos a centrífuga 2020 Endress+Hauser 5W4C80-X9R5/0 RB19DA19000 220 20 VA 80
Laberinto salida efluente Equipo desinfeccion UV 2011 AQUARAY 40HO 200237-01 220/240 24 16 2 uds 40 Lamparas 52WUV
Sala grupo Grupo electrogeno 1998 MECC ALTE / CUMMINS ECO 38-1S/4 1030998 400 260 180
Edificio general Cuadros de control, potencia y maniobra 1998 6 módulos
Sala grupo Cuadro de conmutación red - grupo 1998 1 modulo
Edificio general PLC de control 1998 SIEMENS SIPLUS S7 300. CPU315-2 DP

Sala CE conmutación Sistema de compensacion energia reactiva 2010 CIRCUTOR COMPUTER MAX 6 440 165 15+5x30

Sala CE conmutación Analizador de redes 1998 CIRCUTOR CVM k

Centro de Transformacion Transformador 1 1996 COTRADIS 630/24/21 687/400 -O-PA 10546 21000/400 681 630
Centro de Transformacion Sistema de compensacion energia reactiva CT 2010 RTR MA/C/CE/TER RTF 440 52,5 40
Edificaciones 3 construcción en superficie 1998



ZONA Equipo Año instalacion Marca Modelo Nº de serie Tension (V.)
Intensidad

(A.)

Potencia (KW-

KVA)
DN Caudal m3/seg. Comentarios

Pozo bombeo Bomba sumergible residual 1 2010 ABS XFP80C-CB1.3-PE22/4-C-50EX 4481 400 4,6 2,5 80 0,0358
Pozo bombeo Bomba sumergible residual 2 2010 ABS XFP80C-CB1.3-PE22/4-C-50EX 4482 400 4,6 2,5 80 0,0358
Pozo bombeo Bomba sumergible residual 3 1998 ABS AFP0841.1.M15/4 3210001 400 6,1 2,85 80 0,02
Edificio principal Grupo electrogeno 1998 ELECTRAMOLINS EM W-25/3/6010 810504 400 38 25
Edificio principal Cuadros de control, potencia y maniobra 1998 1 módulo
Edificio principal Cuadro de conmutación red - grupo 1998 1 modulo
Edificio principal PLC de control 2021 SIEMENS SIMATIC S5 - 100 U CPU 103
Edificio principal Sistema de compensacion energia reactiva 1998 RTR PRE-1 1113 400 5,76 4
Edificaciones 1 construcción en superficie 1998

EQUIPAMIENTO GENERAL

ESTACION DE BOMBEO DE AGUAS RESIDUALES BN1 PERELLONET

DESCRIPCION DE LA INSTALACION

Fecha puesta en servicio: 1998

Se encuentra situado en la Avd. Las Gaviotas nº 55 de la Pedanía El Perellonet. Coordenadas UTM X-733149,18 Y-4354280,52 H-30

A ésta instalación llegan las aguas residuales procedentes del tramo del Colector de negras comprendido entre la Gola del Perellonet y el mismo bombeo; así mismo, a éste colector le llegan las aguas recogidas por los diversos ramales de la zona. Esta agua es elevada al colector de negras que va hasta el bombeo BN2-BP1.



ZONA Equipo Año instalacion Marca Modelo Nº de serie Tension (V.)
Intensidad

(A.)

Potencia (KW-

KVA)
DN Caudal m3/seg. Comentarios

Pozo bombeo residuales Bomba sumergible residual 1 1998 ABS AFP1042.1 M30/6 3266301 400 8 4,08 100 0,033
Pozo bombeo residuales Bomba sumergible residual 2 2011 ABS XFP100E-CB1.5-PE40/4-E-50EX 4479 400 8,4 4,4 100 0,033
Pozo bombeo residuales Bomba sumergible residual 3 2011 ABS XFP100E-CB1.5-PE40/4-E-50EX 4478 400 8,4 4,4 100 0,032
Pozo bombeo pluviales Bomba sumergible pluvial 1 1998 ABS AFP2021 M 75/6-31 9100108/00475 400 18,7 9,36 250 0,13
Pozo bombeo pluviales Bomba sumergible pluvial 2 1998 ABS AFP2021 M 75/6-31 9100108/00476 400 18,7 9,36 250 0,13
Pozo bombeo pluviales Bomba sumergible pluvial 3 1998 ABS AFP2021 M 75/6-31 9100108/00477 400 18,7 9,36 250 0,13
Pozo bombeo pluviales B. Achique 1998 ABS AV14-4VX M 6070515 380 4,3 2,2 80 0,018
Arqueta válvulas pluviales Válvula tajadera pluvial 1 1998 INISA CIERRE ELASTICO 250
Arqueta válvulas pluviales Válvula tajadera pluvial 2 1998 INISA CIERRE ELASTICO 250
Arqueta válvulas pluviales Válvula tajadera pluvial 3 1998 INISA CIERRE ELASTICO 250
Arqueta válvulas pluviales Válvula retencion pluvial 1 1998 INISA BOLA 250
Arqueta válvulas pluviales Válvula retencion pluvial 2 1998 INISA BOLA 250
Arqueta válvulas pluviales Válvula retencion pluvial 3 1998 INISA BOLA 250
Edificio principal Grupo electrogeno 1998 ELECTRAMOLINS EMJ-68 AUT-MP10 810931 400 94 68
Edificio principal Cuadros de control, potencia y maniobra 1998 3 módulo
Edificio principal Cuadro de conmutación red - grupo 1998 1 modulo
Edificio principal PLC de control 2021 SIEMENS SIMATIC S5 - 100 U CPU 103
Edificio principal Sistema de compensacion energia reactiva 1998 RTR PR - 8D06 1030 400 28,8 20 1X5 + 2X10 KVA
Edificaciones 1 construcción en superficie 1998

EQUIPAMIENTO GENERAL

ESTACION DE BOMBEO DE AGUAS RESIDUALES / PLUVIALES BN2- BP1 PERELLONET

DESCRIPCION DE LA INSTALACION

Fecha puesta en servicio: 1998

Se encuentra situado en la Avd. Las Gaviotas nº 99 de la Pedanía El Perellonet. Coordenadas UTM X-733495,75 Y-4353909,65 H-30

Esta instalación recibe los aportes de alcantarillado y los envía a la estación de bombeo BN3-BP2.



ZONA Equipo Año instalacion Marca Modelo Nº de serie Tension (V.)
Intensidad

(A.)

Potencia (KW-

KVA)
DN Caudal m3/seg. Comentarios

Pozo bombeo residuales Bomba sumergible residual 1 1998 ABS AFP1542 M 110/6-32 9100109/00413 400 23,6 13,6 150 0,056
Pozo bombeo residuales Bomba sumergible residual 2 1998 ABS AFP1542 M 110/6-32 9100109/00414 400 23,6 13,6 150 0,056
Pozo bombeo residuales Bomba sumergible residual 3 2011 ABS XFP150E-CB1.1-PE90/4-E-50EX 4242 400 18,1 9,9 150 0,0953
Pozo bombeo residuales Bomba sumergible residual 4 2011 ABS XFP150E-CB1.1-PE90/4-E-50EX 4241 400 18,1 9,9 150 0,0953
Pozo bombeo pluviales Bomba sumergible pluvial 1 1998 ABS AFP3003 M 150/8-41 9100019/00381 400 35,4 17,6 300 0,198
Pozo bombeo pluviales Bomba sumergible pluvial 2 1998 ABS AFP3003 M 150/8-41 9100019/00380 400 35,4 17,6 300 0,198
Pozo bombeo pluviales Bomba sumergible pluvial 3 1998 ABS AFP3003 M 150/8-41 9100019/00382 400 35,4 17,6 300 0,198
Pozo bombeo pluviales B. Achique 1998 ABS AV14-4VX M 6075013 380 4,3 2,2 80 0,018
Arqueta válvulas residuales Válvula tajadera residual 1 1998 INISA CIERRE ELASTICO 200
Arqueta válvulas residuales Válvula tajadera residual 2 1998 INISA CIERRE ELASTICO 200
Arqueta válvulas residuales Válvula tajadera residual 3 1998 INISA CIERRE ELASTICO 200
Arqueta válvulas residuales Válvula tajadera residual 4 1998 INISA CIERRE ELASTICO 200
Arqueta válvulas pluviales Válvula tajadera pluvial 1 1998 INISA CIERRE ELASTICO 300
Arqueta válvulas pluviales Válvula tajadera pluvial 2 1998 INISA CIERRE ELASTICO 300
Arqueta válvulas pluviales Válvula tajadera pluvial 3 1998 INISA CIERRE ELASTICO 300
Arqueta válvulas residuales Válvula retencion residual 1 1998 HILLEN D LELIE BOLA 200
Arqueta válvulas residuales Válvula retencion residual 2 1998 HILLEN D LELIE BOLA 200
Arqueta válvulas residuales Válvula retencion residual 3 1998 HILLEN D LELIE BOLA 200
Arqueta válvulas residuales Válvula retencion residual 4 1998 HILLEN D LELIE BOLA 200
Arqueta válvulas pluviales Válvula retencion pluvial 1 1998 ECV CLAPETA 300
Arqueta válvulas pluviales Válvula retencion pluvial 2 1998 ECV CLAPETA 300
Arqueta válvulas pluviales Válvula retencion pluvial 3 1998 ECV CLAPETA 300
Arqueta caudalimetro Caudalímetro residuales 1998 DANFOSS MAGFLO MAG 5000 083F50001 230 300
Edificio principal Grupo electrogeno 1998 ELECTRA MOLINS EMV-175 AUT-MP10 810935 400 266 175
Edificio principal Cuadros de control, potencia y maniobra 1998 3 módulo
Edificio principal Cuadro de conmutación red - grupo 1998 1 modulo
Edificio principal PLC de control 2021 SIEMENS SIMATIC S7 - 300 CPU 313 C-2 DP
Edificio principal Sistema de compensacion energia reactiva 1998 RTR MU5540 1113 400 79,2 55
Edificio principal Analizador de redes 2021 SIEMENS PAC3220
Edificaciones 1 construcción en superficie 1998

EQUIPAMIENTO GENERAL

ESTACION DE BOMBEO DE AGUAS RESIDUALES / PLUVIALES BN3- BP2 PERELLONET

DESCRIPCION DE LA INSTALACION

Fecha puesta en servicio: 1998

Se encuentra situado en la Avd. Las Gaviotas nº 163 de la Pedanía El Perellonet. Coordenadas UTM X-733866,23 Y-4353115,98 H-30

Esta instalación recibe los aportes de alcantarillado y los envía a la estación de bombeo BN3-BP2.



ZONA Equipo Año instalacion Marca Modelo Nº de serie Tension (V.)
Intensidad

(A.)

Potencia (KW-

KVA)
DN Caudal m3/seg. Comentarios

Pozo bombeo residuales Bomba sumergible residual 1 2010 ABS XFP150E-CB1.1-PE40/4-E-50EX 1998 400 8,4 4,4 150 0,0386
Pozo bombeo residuales Bomba sumergible residual 2 2010 ABS XFP100C-CB1.2-PE29/4-C-50EX 4566 400 6,4 3,4 100 0,0386
Pozo bombeo residuales Bomba sumergible residual 3 2010 ABS XFP100C-CB1.2-PE29/4-C-50EX 4565 400 6,4 3,4 100 0,0386
Pozo bombeo pluviales Bomba sumergible pluvial 1 1998 ABS AFP2021 M110 9100107/00535 400 25 13,6 200 0,15
Pozo bombeo pluviales Bomba sumergible pluvial 2 1998 ABS AFP2021 M110 9100107/00587 400 25 13,6 200 0,15
Pozo bombeo pluviales Bomba sumergible pluvial 3 1998 ABS AFP2021 M110 9100107/00536 400 25 13,6 200 0,15
Pozo bombeo pluviales B. Achique 1998 ABS AV14-4VXM 6075013 380 4,3 2,2 80 0,018
Arqueta válvulas pluviales Válvula tajadera pluvial 1 1998 INISA HPV250 200
Arqueta válvulas pluviales Válvula tajadera pluvial 2 1998 INISA HPV250 200
Arqueta válvulas pluviales Válvula tajadera pluvial 3 1998 INISA HPV250 200
Arqueta válvulas pluviales Válvula retencion pluvial 1 1998 HILLEN D LELIE BOLA 200
Arqueta válvulas pluviales Válvula retencion pluvial 2 1998 HILLEN D LELIE BOLA 200
Arqueta válvulas pluviales Válvula retencion pluvial 3 1998 HILLEN D LELIE BOLA 200
Edificio principal Grupo electrogeno 1998 ELECTRA MOLINS EMV-175 AUT-MP10 810935 400 266 175
Edificio principal Cuadros de control, potencia y maniobra 1998 3 módulo
Edificio principal Cuadro de conmutación red - grupo 1998 1 modulo
Edificio principal PLC de control 2021 SIEMENS SIMATIC S5 - 100 U CPU 103
Edificio principal Sistema de compensacion energia reactiva 1998 RTR PR14D 1030 400 36 25
Edificaciones 1 construcción en superficie 1998

EQUIPAMIENTO GENERAL

ESTACION DE BOMBEO DE AGUAS RESIDUALES / PLUVIALES BN4- BP3 PERELLONET

DESCRIPCION DE LA INSTALACION

Fecha puesta en servicio: 1998

Se encuentra situado en la Avd. Las Gaviotas nº 223 de la Pedanía El Perellonet. Coordenadas UTM X-734257,14 Y-4352327,97 H-30

Esta instalación recibe los aportes de alcantarillado y los envía a la estación de bombeo BN3-BP2.



ZONA Equipo Año instalacion Marca Modelo Nº de serie Tension (V.)
Intensidad

(A.)

Potencia (KW-

KVA)
DN Caudal m3/seg. Comentarios

Pozo bombeo Bomba sumergible 1 1998 ABS AS0830 M 13/4D 685232 400 3,8 1,9 80 0,004
Pozo bombeo Bomba sumergible 2 1998 ABS AS0830 M 13/4D 274048 400 3,8 1,9 80 0,004
Arqueta válvulas Válvula tajadera bombas negras 1 2017 Belgicast Compuerta cierre elástico. BAKIO 50
Arqueta válvulas Válvula retencion bombas negras 1 2017 Belgicast Compuerta cierre elástico. BAKIO 50
Arqueta válvulas Válvula tajadera bombas negras 2 2017 Belgicast GGG50. Ball: Steel+EPDM 50
Arqueta válvulas Válvula retencion bombas negras 2 2017 Belgicast GGG50. Ball: Steel+EPDM 50
Sala de cuadros Cuadros de control, potencia y maniobra 1998 1 modulos
Edificaciones 3 construcción subterranea depositos depuracion 1998

EQUIPAMIENTO GENERAL

ESTACION DEPURADORA DE AGUAS RESIDUALES DE CASAL D´ESPLAI

DESCRIPCION DE LA INSTALACION

Fecha puesta en servicio: 1998

Se encuentra situado en el Saler, junto al Casal d’Esplai. Coordenadas UTM X-732057,32 Y-4357359,30 H-30

Consiste en depurar las aguas residuales del Casal d’Esplai, pasando el agua por unos depósitos de decantación y otro final de aireación atmosférica por filtros biológicos, para su posterior infiltracion a terreno del agua depurada. Previamente existe una reja manual de desbaste y un bombeo hacia los depósitos depuradores.



ZONA Equipo Año instalacion Marca Modelo Nº de serie Tension (V.)
Intensidad

(A.)

Potencia (KW-

KVA)
DN Caudal m3/seg. Comentarios

Pozo bombeo residuales Bomba sumergible residuales B-1 2021 FLYGT 3202.180-2140029 2140029 400 43 22 300 0,214
Pozo bombeo residuales Bomba sumergible residuales B-2 2021 FLYGT 3202.180-2140030 2140030 400 43 22 300 0,214
Pozo bombeo residuales Bomba sumergible residuales B-3 2021 FLYGT 3202.180-2140031 2140031 400 43 22 300 0,214
Arqueta válvulas Válvula tajadera bombas residuales 2021 BORJA EN-GJS-500-7 300 3 uds.
Arqueta válvulas Válvula retencion bombas residuales 2021 BORJA GSJ400-PN10 300 3 uds.
Arqueta válvulas Carrete desmontaje 2021 BORJA 300 3 uds.
Arqueta válvulas Valvula ventosa residuales 2021 BAYARD AVUSE 3 - SR307710 80 3 uds.
Arqueta válvulas Válvula tajadera ventosa 2021 MAFUSA GJS500-PN16 80 3 uds.
Arqueta vaciado Válvula tajadera vaciado 2021 MAFUSA GJS500-PN16 100 3 uds.
Arqueta caudalímetro Caudalímetro 2021 SIEMENS MAG5100W DN15 - 7ME65205YC132AA1 333403H320 300
Arqueta válvulas Manometro de presion 2021 3 uds.
Pozo bombeo residuales Medidor de H2S 2021 GASMASTER XGARD TIPO 2 - 6 H2S - CO
Pozo bombeo residuales Camara CCTV 2021 ACTI A421 1 uds.
Sala equipos Compresor Sistema desodorizacion por microburbujas 2021 MARPA VACUUM MVS-P025 137182 400 2,5 0,75 Q 25/30 m3/h
Sala equipos Ventilador renovacion forzada cuadros electricos 2021 RITALL SK3241.100 230 0,26 0,04 6 uds.
Sala equipos Ventilador renovacion forzada 2021 SODECA HCDF-25-4T/H 230 0,3 0,06 2 uds.
Sala equipos Polipasto 2021 JAGUAR EJE4 21060086 400 5 1,6 Carga máx. 1000 Kg
Sala equipos Grupo electrogeno 2021 ELECTRAMOLINS EMBV-90 AMF25 INSO SIN DATO 400 130 90
Sala equipos Detector de humos 2021 GUILERA ELECTRONIC AE/DOM-OP230B 400 0,0013 Bateria 9v. Carga 30 dias
Sala equipos Detector de presencia 2021 LENDHER Q40S
Sala equipos Camara CCTV 2021 ACTI A421 1 uds.
Sala equipos Cuadros de control, potencia y maniobra 2021 6 uds.
Sala equipos Cuadro de conmutación red - grupo 2021 1 uds.
Sala equipos PLC de control 2021 SIEMENS SIMATIC S7 - 1500 CPU 1515-2 PN
Sala equipos Variadores de velocidad bombas 2021 POWER SD50F0604 30834707/09/11 400 60 3 uds.
Sala equipos Variadores de velocidad aireador 2021 POWER SD50F0124 30773928 400 12
Sala equipos Sistema Alimentacion Ininterrumpida (SAI) 2021 SALICRU SPS.2000.ONE 291821A03693 234 9,1 0,12
Sala equipos Analizador de redes 2021 SIEMENS PAC3220
Pozo bombeo residuales Plataforma aerea PRFV + escalera acceso PRFV 2021 TADIPOL
Edificaciones Sistema extincion incendios No existe
Edificaciones 1 construcción en superficie 2021

EQUIPAMIENTO GENERAL

ESTACION DE BOMBEO DE AGUAS RESIDUALES FUENTE SAN LUIS I

DESCRIPCION DE LA INSTALACION

Fecha puesta en servicio: 2021
La instalación se localiza en la C. Carrera de Malilla, 16D, Quatre Carreres, 46026 Valencia. Coordenadas: 39°26'27.2"N 0°22'52.1"W
La instalación tiene carácter fijo. La red de aguas residuales existente permite el drenaje de todas las aguas fecales que se generan en la zona. Para lo cual se dispone de una estación de bombeo la cual almacena y traslada las aguas residuales generadas al colector principal de la red de alcantarillado de la ciudad de

Valencia.



ZONA Equipo Año instalacion Marca Modelo Nº de serie Tension (V.)
Intensidad

(A.)

Potencia (KW-

KVA)
DN Caudal m3/seg. Comentarios

Pozo bombeo residuales Bomba sumergible residuales B-1 2021 FLYGT 3202.180-2140026 2140026 400 43 22 200 0,135
Pozo bombeo residuales Bomba sumergible residuales B-2 2021 FLYGT 3202.180-2140027 2140027 400 43 22 200 0,135
Pozo bombeo residuales Bomba sumergible residuales B-3 2021 FLYGT 3202.180-2140028 2140028 400 43 22 200 0,135
Arqueta válvulas Válvula tajadera bombas residuales 2021 BORJA EN-GJS-500-7 200 3 uds.
Arqueta válvulas Válvula retencion bombas residuales 2021 BORJA GSJ400-PN10 200 3 uds.
Arqueta válvulas Carrete desmontaje 2021 BORJA 200 3 uds.
Arqueta válvulas Valvula ventosa residuales 2021 BAYARD AVUSE 3 - SR307710 80 5 uds.
Arqueta válvulas Válvula tajadera ventosa 2021 MAFUSA GJS500-PN16 80 5 uds.
Arqueta vaciado Válvula tajadera vaciado 2021 MAFUSA GJS500-PN16 100 3 uds.
Arqueta caudalímetro Caudalímetro 2021 SIEMENS MAG5100W DN15 - 7ME65205YC132AA1 SIN DATO 200
Arqueta válvulas Manometro de presion 2021 3 uds.
Pozo bombeo residuales Medidor de H2S 2021 GASMASTER XGARD TIPO 2 - 6 H2S - CO
Pozo bombeo residuales Camara CCTV 2021 ACTI A421 1 uds.
Sala equipos Compresor Sistema desodorizacion por microburbujas 2021 MARPA VACUUM MVS-P025 137181 400 2,5 0,75 Q 25/30 m3/h
Sala equipos Ventilador renovacion forzada cuadros electricos 2021 RITALL SK3241.100 230 0,26 0,04 6 uds.
Sala equipos Ventilador renovacion forzada 2021 SODECA HCDF-25-4T/H 230 0,3 0,06 3 uds.
Sala equipos Polipasto 2021 JAGUAR EJE4 21060085 400 5 1,6 Carga máx. 1000 Kg
Sala equipos Grupo electrogeno 2021 ELECTRAMOLINS EMBV-72 CP25 INSO 820289 400 104 72
Sala equipos Detector de humos 2021 GUILERA ELECTRONIC AE/DOM-OP230B 400 0,0013 Bateria 9v. Carga 30 dias
Sala equipos Detector de presencia 2021 LENDHER Q40S
Sala equipos Camara CCTV 2021 ACTI A421 1 uds.
Sala equipos Cuadros de control, potencia y maniobra 2021 6 uds.
Sala equipos Cuadro de conmutación red - grupo 2021 1 uds.
Sala equipos PLC de control 2021 SIEMENS SIMATIC S7 - 1500 CPU 1515-2 PN
Sala equipos Variadores de velocidad bombas 2021 POWER SD50F0604 30834708/10 400 61 3 uds.
Sala equipos Variadores de velocidad aireador 2021 POWER SD50F0124 550122200CE 400 12
Sala equipos Sistema Alimentacion Ininterrumpida (SAI) 2021 SALICRU SPS.2000.ONE 291821A03684 234 9,1 0,12
Sala equipos Analizador de redes 2021 SIEMENS PAC3220
Pozo bombeo residuales Plataforma aerea PRFV + escalera acceso PRFV 2021 TADIPOL
Edificaciones Sistema extincion incendios No existe
Edificaciones 1 construcción en superficie 2021

EQUIPAMIENTO GENERAL

ESTACION DE BOMBEO DE AGUAS RESIDUALES FUENTE SAN LUIS II

DESCRIPCION DE LA INSTALACION

Fecha puesta en servicio: 2021
La instalación se localiza en Plaça Num 137 Res Urb, 31C, Quatre Carreres, 46026 Valencia46026 Valencia. Coordenadas 39°26'18.3"N 0°22'43.7"W
La instalación tiene carácter fijo. La red de aguas residuales existente permite el drenaje de todas las aguas fecales que se generan en la zona. Para lo cual se dispone de una estación de bombeo la cual almacena y traslada las aguas residuales generadas al colector que entrega las aguas al bombeo San Luis I.


