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SECCION 1 DEFINICION DEL SUMINISTRO

1.1 OBJETO DEL PPT

El objefo del presente Pliego de Prescripciones Técnicas (PPT), es establecer todos y cada uno de los requisitos
técnicos a exigir al casco, para la adquisicion del CASCO DE COMBATE con NUMERO DE REFERENCIA DE
CATALOGO (PCAMINENOOCG7A/14) para las Fuerzas Amadas.

1.2 EXTENSION DEL SUMINISTRO Y COSTES

1.2.1 Alcance y precio

El nimero de unidades a suministrar y el precio limite unitario, seran los que se establezcan en el expediente de
contratacion.

1.3 DOCUMENTACION APLICABLE

PECAL 2120 “Requisitos OTAN de Aseguramiento de la Calidad para la Produccion”.

UNE-EN ISO 9001: 2008  "Sistemas de gestién de la calidad. Requisitos”.

UNE-ISO 2858-1:2012 “Procedimientos de muestreo para la inspeccién por atributes. Parte 1: Planes de muestreo
para las inspecciones lote por lote, tabulados segin el nivel de calidad aceptable (NCA)".

. T. 08/07 {(MALE} "Definicion del efiquetado de material por parte de proveedores del Ejército de Tierra".

UNE 40466-1: 1984 “Tejidos ligeros. Comportamiento al fuego, Méfodo de ensayo vertical”.

STANAG 2902 {Ed. 2) "Criteria For a NATO Combat Helmet".

STANAG 2920 {Ed. 2) “Métodos y Ensayos Balisticos para Blindaje Personal”.

HPW-TP-0401.01B “Procedimiento de ensayo “Bullet resistant helmet" del H.P. White Laboratory, Inc.

MIL STD-662F " Ballistic Test For Armour”.

UNE-EN ISO 8307:2008  *Materiales poliméricos celulares flexibles. Deferminacién de la resiliencia por bola
rebotante”

UNE 49452; 1963 “Cajas de carton compacto para usos generales”.

STANAG 4281 “NATO STANDARD marking for shipment and storage”.

UNE-EN 13698-1:2003  *Especificacion para la produccién de paletas. Especificacién para la construccion de
paletas planas de madera de 800 x 1200 mm",
NME-2788 Edicion: 2013 “Requisitos técnicos para la homologacion del casco de combate”.

SECCION 2 REQUISITOS

2,1 REQUISITOS DEL PRODUCTO

E! presente pliego establece los requisitos del casco de combate. En cualquier caso el casco a adquirir debera cumplir
la funcionafidad, el resto de requisitos descritos en los posteriores apartados teniendo en cuenta aspectos tales como la
versatilidad para su uso en todo fipo de unidades de las Fuerzas Armadas Espafiolas.

El casco de campafia es un arficulo de proteccion anti-fragmentos y balistica. El objetivo del mismo es la méxima

proteccion contra fragmentos y a su vez en fa medida de lo posible la méxima proteccién balistica en el combate,
teniendo en cuenta factores determinantes del mismo como son ef peso y la cobertura de la cabeza.
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RE1 Su disefio y caracteristicas tendran como objetivo ef cumplimiento en su totalidad de
en el STANAG 2902.

RE2 Caracteristicas técnicas del casco (figuras 1y 2 orientativas)
El casco fendra un sistema de identificacién individual, adjuntando un folleto informativo redactado en castellano
referente a su uso conservacion y mantenimiento.

RE3 Medida del peso
Conforme a la NME 2786 Edicién 20143

RE4 Control dimensional y de espesores.
Los cascos seran examinados para comprobar si la situacion de las sujeciones, tamafio de éstos y dimensiones
interiores def casco, estan de acuerdo con la funcionalidad de! casco.

El espesor del casco debera ser medido, sin considerar el ribete, a lo largo de la zona de proteccion en todos los
cascos.

Cualquier medida que exceda de las tolerancias indicadas seré considerada defectuosa. Se podran requerir medidas
adicionales si se considera necesario.

RE5S Componentes, forma y dimensiones
Los componentes del casco permiten la adaptacion y sujecion del casco a la forma de la cabeza, que cubrird desde [a
region occipital hasta ia frente.

La superficie de cobertura sera al menos de 1100 cm? con tolerancia inferior méxima de + 26 cm?. Esta magnitud sera
demostrada mediante la entrega de los planos justificativos debidamente acreditados, reservandose la administracion
cualquier comprobacién complementaria.

En cualquier caso los componentes, forma y dimensiones responderén a los criterios det STANAG 2802,

RE6 Espesores

Seré el necesario para conseguir la resistencia anti-fragmento y balistica especificada en ta NME-2786 Edicidn: 2013,
En todos los puntos del vaso donde se realizan las pruebas no se obtendra un espesor superior a 10 mm.

RE7 Elcasco esta compuesto de calota, (casquete o vaso), un sistema de amortiguacion mediante almohadillas y
un atalaje de sujecion. Los tres elementos serén independientes y separables.

Componentes principales:

-- Calota del Casco (figura 3 orientativa)

~ Sistema de amortiguacion interno (figura 4 orientativa)

— Afalaje de sujecion (figura 5 orientativa)

RE8 Flotabilidad del Casco
El casco debera flotar en agua.

Conforme al Plan de Aceptacidn Técnica que figura como anexo “A" a este PPT.

Pagina 2 de 16



PPT: CASCO DE COMBATE P\

PCE

g; ;
o

JEF

CALOTA DEL CASCO Lot

RE9 La calota en cualquier caso permitira la compatibilidad con el uso de sistemas de comunicaciones, NBQ, y
gafas de proteccion lasérica balistica, visores o instrumentos de iluminacion que ufilice €l combatiente, y en general
todos los componentes que sean susceptibles de utilizacion conjunta con el casco.

Tendra la misma tonalidad que el resto de equipos de proteccion y permitira Iz incorporacion de fundas, redes, etc.
La Calota sera de un solo tamafio y de acuerdo a las medidas principales descritas en la fig. 3 (figura orientativa).

RE 10 Composicion de [a Calota

La calota del casco estara compuesta de material composite balistico de aramida al menos en un 80% de su masa
(permitiéndase la existencia de capas de otros materiales como fibra de carbono, polietileno efc., en el 20% restante),
un revestimiento exterior, un ribete de proteccion para el contorno, asi como los sistemas para la fijacion de las
almohadillas y el atalgje.

La calota proporciona proteccion contra impactos, balistica y anti-fragmentos.

Estara fabricada a base de fibras de alta resistencia que permitan aportar suficiente proteccion y confortabilidad al
combatiente.

La Gltima capa interior, sera de color negro confiriendo un acabado negro homogéneo a todo el interior de la calota.
Para la comprobacion de este requisito, se debera de presentar declaracion jurada en documento piblico del fabricante
sobre la composicion de la misma, incluyendo al menos los porcentajes de cada componente balistico empleado y tipo
de composite utilizado.

RE11 La calota tendra un tamaiio (nico para todas las taflas de forma que la adaptacion a los diferentes contomos
de cabeza enfre los 54 y 61 ¢m se efectuarad mediante distintas medidas del sistema de amortiguacion.

RE12 Revestimiento exterior

La superficie exterior def vaso del casco, estara compuesta por revestimiento plastico o pintura exterior con el fin de
proporcionar una adecuada resistencia al rayado, golpes o deterioros ocasionades por accidentes fortuitos.

Debera presentar un tratamiento contra ta humedad siendo en cualquier caso termoestable e incombustible.

RE13 Color del revestimiento exterior

Para los Cascos que se adquieran para el Ejército de Tietra, el color sera verde oliva mate, con las siguientes
caracteristicas:

{as coordenadas cromaticas del color visible del vaso del casco seran:

L*= 3693 DE=25
a*= -1,83 DL=1
b*= 7,03 DH =1

Medicion con iluminante D-65 a 10°.
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JE FE
Para los cascos que se adquieran para otros ejércitos (Armada y Ejército del Aire), los mismos' JBBBHAH!
colorfres decidido/s, asi como su medicién en coordenadas crométicas y tolerancias admitidas.

Dicha informacion figurara como anexo especifico a este PPT y denominado “Caraclerfsticas especificas def Casco de
Combate para ARMADA y Ejércifo del Aire’.

RE 14 La curva de reflectancia (IR), entrara dentro de los limites de la curva que se adjunta. (Ver fig. 7).

RE 15 Ribete de goma
El borde de Ia calota del casco estara recubierto de un compuesto de goma fipo ribete, tofalmente ignifugo, de un color
igual al previsto en el apartado RE 14

La longitud de! ribete sera suficiente para adaptarse a todo el contorno del casco. Estara adherido a la calota en todo el
borde de! mismo, por medio de un sistema de pegado que garaniice una adecuada resistencia a la traccion y al
rasgado. Dicho ribete sera obtenido por moldeo y en una sola pieza, con la forma del borde de la calota, sin cortes ni
uniones.

El ribete tendré forma homogénea, no admitiéndose irregularidades en su superficie.

RE 16 Sera autoextinguible realizandose una prueba de ignifugacion de la Calota, conforme a la NME-2786 Edicion:
2013. Ensayo conforme a la Norma UNE EN 18087-7:2001 y su A1:2002 (1).

SISTEMA DE AMORTIGUACION INTERNO

Conforme al Plan de Aceptacion Técnica que figura como anexo “A” a este PPT.

RE 17 Sistema de amortiguacion intemo (figura 4 orientativa)

Su misidn, es la realizacion de la adecuada amorfiguacion frente a golpes o choques reduciendo la energia de impacto
sobre fa cabeza del portador del casco. Para ello, se configuraré de tal forma que alojada en su interior permita la
separacion cabeza-calota.

RE 18 Sistema de fijacion para el sistema de amortiguacion interno {sujecion de almohadillas)

El casco dispondra simétricamente un conjunto de piezas de velero con adhesivo fijadas en el interior de la calota para
poder recibir al sistema de amortiguacion.

Estas piezas se fijaran al casco de forma que las almehadillas de! sistema de amortiguacion queden firmemente unidas
a la cazoleta, pudiendo situarlas y adaptarlas segun el criterio del usuario y permitiendo a su vez la libre circulacion de
aire entre las almohadillas.

La adhesidn de los velcros a la calota debera ser totalmente uniforme, sin que se produzcan arrugas o pliegues.
El material ufilizado sera ignifugo y autoextingible.

RE19 El sistema de amortiguacién compuesto por un conjunto de almohadillas o elementos de amortiguacion y

confort {o similar sistema de amortiguacion), sera simétricamente posicionado en el contomo y fondo de la calota,
permitiendo el paso y evacuacion de aire entre ellas.
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disposicion.

RE20 Elementos de amortiguacion y confort

Cada almohadilla se compondra del materiaf destinado a la amortiguacion, que estara protegido y envuelto a su vez en
una funda. La funda estara compuesta de un tejido de punto para €l contacto con la cabeza con propiedades de confort
y de ofro tejido en la cara opuesta para la fijacion con los parches de material tipo velcro situados en el interior de la
calota, de tal farma que no se desprenderan en su utilizacion cotidiana,

La finalidad de estos elementos es la disminucion al maximo de los efectos de impactos, asi como la reduccion del
posible trauma producido por el impacto de elementos balisticos.

RE21 Las almohadillas estan compuestas por un material que permita la amortiguacion de impactos y confort.
Materia! interior de espuma para amortiguacion de impactos y confort (sin funda textil protectora).

Composicion: Espuma o conjunto de espumas con alta capacidad de absorcion de energia ante impactos, protegido
contra la humedad y con propiedades retardantes af fuego.

El material interior de las almohadillas debera de superar una prueba de absorcién de energia segiin norma UNE-EN
ISO 8307, determinando asi su resiliencia. El resultado obtenido debera de ser inferior a dos {2) centimetros.

Debera presentar certificado emitido por un labaoratorio acreditado para la realizacidn de este ensayo.

Tejido funda protectora {cara confort en contacto con la cabeza).
Materia prima: Mezcla de fibras con propiedades retardantes al fuego.
Color: A tono con el color de la Calota def Casco.

RE 22, Dimensiones de las aimohadillas
Las dimensiones del matetial que figuran en el detalle de la figura 4 son orientativas, siempre y cuando [as propuestas
cumplan los objetivos previstos en el presente PPT en cuanto a comodidad y funcionalidad.

RE 23 El material no permitira el alojamiento de agua en su interior con el fin de no favorecer la aparicion de actividad
microbiana o bacteriana en condiciones de humedad, y tendra propiedades retardantes al fuego.

RE24 Se presentaran en dos configuraciones M y G de acuerdo a la siguiente tabla de medidas de contorno de
cabeza:

Talla Contorno de Cabeza
M Hasta 58 cm
G Desde 59 cm

El conjunto de almohadiltas se deberia componer al menos de:

— 1 almohadilla circular para el fondo del casco. Esta almohadilla seré del espesor superior para ambas fallas.
- 2 almohadillas trapezoidales para zonas frontal y occipital. Con diferente espesor segin la talla.

— 4 almohadillas rectangulares con hordes redondeados para los laterales. Con diferente espesor segln la talla.

Cada almehadilla llevara marcada la tafla correspondiente.
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El espesor de las almohadillas segtn las tallas, incluyendo el tejido funda protectora son-paraa-talla M, 1,90 * 1

centimetros y para la Talla G, 1,30 £ 1 centimetro.

Permitiendo otras opciones que cumplan los requisitos de higiene transpirabilidad, ignifugacion etc., descritos siempre y
cuando sean mejor valoradas por los usuarios.

ATALAJE DE SUJECION

Conforme al Plan de Aceptacion Técnica que figura como anexo “A” a este PPT.

RE 25 Atalaje de sujecin (figuras 5 y 6 orientafivas)
Conjunto de cintas, hebillas, tejidos y deméas accesorios definidos a continuacién que garantizan la perfecta adaptacion
y sujecion del casco a la cabeza del individuo portador del mismo, garantizando su estabilidad sobre la cabeza.

RE26 Sistema de fijacion del atalaje

A iniciativa del proveedor se presentara un sistema de fijacion atalaje de 4 ¢ 5 puntos de anclaje al casco que confiera
una resistencia de sujecion a la cazoleta de 2 500N, ademéas de su confortabilidad al uso, Es deseable la no utilizacion
de tornillos ni elementos que atraviesen ninguno de los materiales de [a calota ni el ribete de goma.

En caso de uso de tomilleria, no deseable, ésta sera de tipo balistica para evitar su desprendimiento frente a impactos.

La profundidad méaxima del elemento de sujecion seleccionado no sera superior a 7 mm de espesor y tendra un
comportamiento ignifugo y serd autoextinguible.

Este sistema quedara fijado a la calota de forma inamovible.

RE 27 Desde el punto de vista de [a regulacion se dispondrén de diferentes puntos de ajuste. En cualquier caso se
utilizara un sistema que reduzca al méaximo la inercia de los movimientos &l realizar cualquier actividad fisica, as! como
impedir la posibilidad de extraer el casco de la cabeza sin desabrochar el mecanismo de cierre.

RE 28 Puntos de ajuste
E! atalaje dispondra de varios puntos de ajuste:

— Ajuste vertical en eje barbilla-lateral frente para compresion de la calota contra la cabeza mediante hebillas tensoras.
- Ajuste eje barbilla-zona occipital mediante hebillas tensoras
— Ajuste contorno cabeza mediante tensor occipital

RE 29 Los sistemas de ajuste a la calota seran fijos, no permitiendo oscilaciones en sentido vertical u horizontal una
vez anclados.

RE 30 Dimensiones y forma
Ver figuras 1, 5 y 6 (orientativas)

RE 31 Componentes de la Cincha

Materia prima: Mezcla de fibras con propiedades retardantes al fuego.
Color: A tono con el recubrimiento exterior,
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RE32 Hebilla cierre (figura 6 orientativa) R S A

Materia prima; Material plastico con propiedades retardantes al fuego.
Sistema de cierre. Magnético.
Color: A fono con el recubrimiento exterior,

RE 33 Hebilla ajuste (reguladora) {figura 6}

Materia prima: Material plastico con propiedades retardantes al fuego.
Color: A fono con el recubrimiento exterior.

RE 34 Anilla rectangular (figura 6)
Materia prima; Material plastico con propiedades retardantes al fuego.
Color: A tono con el recubrimiento exterior.

RE 35 Tejido protector barbilla

Materia prima: Piel ovina nobucada (o con similares prestaciones de confortabilidad y sujecion sin producir dafios a la
plel del usuario),

Color: A tono con €l recubrimiento exterior.

RE 36 Tejido protector laterales (figura 6)

Materia prima: Espumilla de 2.5-3 mm recubierta de punto piqué {o similar que proleja de! correaje sin generar un
volumen que no permita [a utilizacion de los elementos descritos en el STANAG 2902 en el atalaje pero manteniendo fa
profeccion).

Color: A tono con el recubrimiento exterior.

RE 37 Sistema tensor occipital (figura 5)

Consta de un dispositivo plastico circular que regula el perimetro craneal. Dicho dispositivo se dispone sobre un tejido
de color a tono con el de la calota del casco, hacia &l exterior, unido a un fejido de punto en contacto con la cabeza.
Entre ambos tejidos se introducird una almohadilla que evite que [a union del sistema pueda producir dafio al usuario.
Tejido cara al cuerpe; Mismo tejido que funda protectora (cara en contacto con la cabeza) RE 22,

Tejido exterior:

Materia prima: Mezcla de fibras de aramida y viscosa FR (o con similares prestaciones de confortabilidad y sujecion sin
producir dafios a la piel del usuario).

Ligamento: Teletdn cuadrillé o similar,

Color: A tono con el recubrimiento exterior.

RE 38 Almohadilla del sistema tensor
Materia prima; Material con propiedades retardante al fuego.

Re 39 Comportamiento a la inmersion en agua de mar,
Conforme a la NME-2786 Edicion: 2013.

RE 40 Resistencia al impacto
Conforme a la NME 2786 Edicion 2013.
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RE41 Compartamiento a bajas temperaturas
Conforme a la NME 2786 Edicidn 2013,

RE 42 Comportamienio a alias temperaturas
Conforme a la NME 2788 Edicidn 2013,

RE 43 Comportamiento fras el ciclo de envejecimiento
Conforme a la NME 2786 Edicidn 2013.

REQUISITOS BALISTICOS

RE 44 El valor V50 de resistencia anti-fragmento para el casco de combate serd mayor o igual a 650 m/s (fragmento
normalizado 1.1 gramos segin apartado 6.5.4.1, NME 2786 ED. 2013), fras ser sometido a las condiciones ambientales
de inmersion en agua de mar, temperatura ambiente, altas temperaturas, bajas temperaturas y ciclo de envejecimiento.

Verificacion: Segin “Plan de Pruebas de Aceptacion Técnica”.
Valoracién para adjudicacion: Seguin “Criterios y Plan de Pruebas de Valoracian Técnica’.

RE45 Elcasco de combate no sera perforado cuando reciba el impacto de proyectil 9 mm x 19 ordinario (nlicleo de
plomo, masa 8.0 £ 0.1 gramos, STANAG 4090) a una velocidad de 425 + 15 m/s, tras ser sometido a las condiciones
ambientales de inmersion en agua de mar, temperatura ambiente y ciclo de envejecimiento.

Verificacion: Segiin “Plan de Pruebas de Aceptacion Técnica’.
Valoracién para adjudicacion: Seguan “Criterios y Plan de Prugbas de Valoracion Tecnica’.

RE 46 Ante el impacto de proyecti! 9 mm x 19 ordinario (niicleo de plomo, masa 8.0 + 0.1 gramos, STANAG 4090} a
una velocidad de 425 + 15 m/s, tras ser sometido a las condiciones ambientales de inmersion en agua de mar,
temperatura ambiente y ciclo de envejecimiento, la deformacion producida sobre Plastilina Roma n® 1 ubicada en molde
de cabeza serd igual o inferior a 20 mm.

Verificacion; Segin "Plan de Pruebas de Aceptacion Técnica”,
Valoracion para adjudicacion: Seglin “Criterios y Plan de Pruebas de Valoracion Técnica”.

Criterios generales

a) Se consideran requisitos eliminatorios los siguientes:
Ademas de los contemplados en ta NME 2786 Ed. 2013, se considera también la Resistencia al impacto, Absorcion
de energia del sistema de amortiguacién, Pruebas Balisticas, Prueba de resistencia del atalaje, Flotabifidad del
casco, Medida del Peso y Superiicie de Proteccion.

b) Los cascos que no superen alguna de las pruebas eliminatorias: Resistencia al impacto, Absorcion de energia
del sistema de amortiguacién, Requisitos balisticas, Prueba de resistencia del atalaje, Flotabilidad del casco,
Medida del Peso y Superficie de Proteccion, no se consideran aceptables.

c) Superadas las prugbas eliminatorias, no se admitiran cascos con la presencia de ningin Defecto Critico, con la
consideracion de que 4 Defectos Mayores son equivalentes a un defecto Critico y 4 Delectos menores son

Pagina 8 de 16



PPT. CASCO DE COMBATE

teF
equivalentes a un Defecto Mayor de acuerdo a las No Conformidades expresadas en el punto 8-det anexo A
Examen visual y analitico de! casco.

d) Instrucciones de empleo y mantenimiento ]
El fabricante debera proparcionar un folleto de instrucciones en espafiol con cada casco. Este, se situara en el
interior del casco.

2.2 REQUISITOS LOGISTICOS

2.2.1 Documentacion

Simultaneamente a la presentacion de las muestras para pruebas {fase de adjudicacion) los fabricantes haran entrega,
por duplicado, de la siguiente documentacidn:

a) Composicién y especificaciones técnicas de los componentes.

b} Planos justificativos de la superficie de proteccion y cumplimiento de las medidas generales.
¢} Memoria del proceso de construccion empleado.

d} Plan de Calidad en fabrica.

e} Lugar de fabricacion.

f) Capacidad de fabricacién y plazos de entrega.

La ausencia de cualquier apartado de la documentacion requerida {a-g) sera motivo de rechazo.

2.2.2 Presentacion, embalaje y etiquetado

2.2.2.1 Presentacion
Cada casco en una bolsa de material pléstico transparente.

Un nimero determinado de cascos de la misma falla (los mismos en cada caja), en caja de cartdn de dimensiones
adecuadas.

Cuando razones justificadas impidan el cumplimiento del pamafo anterior previo a la entrega, el adjudicatario se pondra
en contacto con la Unidad de Abastecimiento del PCAMI para la adopcion / autorizacidn de las correspondientes
soluciones alternativas.

2,2,2.2 Embalaje

Cumplira, con caréacter general, lo especificado por la Norma UNE 49 452 (63). El carton empleado sera de la clase “doble-
doble”, tipo: 11e.

Las cajas iran aseguradas con precinto de material plastico resistente, en el que figurara el nombre o razén social del
fabricante o adjudicatario, asi como el simbolo o fogotipo que habitualmente le identifique.

Paletizacion

Ei material debera suministrarse obligatoriamente palefizado (paleta y contenedor de carton no recuperables).
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La carga estara perfectamente alineada formando un paralelepipedo regular, debidamente pmieﬁﬁaﬁﬂﬁr’ﬁﬁ lizada con
cuatro cantoneras angulares protectoras (carton macizo de 3 x 50 x 50 mm) y material retractil y flejes (dos flejes por
cada lado).

La paleta de 800 x 1200 mm tendra la forma y caracteristicas establecidas por la Norma UNE-EN 13698-1:2003.

La altura maxima de la carga més paleta sera de 1.400 mmy ¢l peso total de cada paleta con su carga no puede exceder de
500 kg.

2.2.2.3 Etiquetado (figura 8)

Debera cumplir lo especificade en el STANAG 4281 y la Instruccion Técnica 08/07 (MALE), con las siguientes
observaciones:

— Cada caja llevara una o dos efiquetas grandes, dispuestas de tal manera que sean perfectamente visibles cuando se
entreguen paletizadas.

— Asi mismo, cada uno de los articulos que componen [a caja Hevara una efiqueta pequefia (en este caso no se
cumplimentara la cantidad).

— las dimensiones de [a etiqueta pequefia seran de 65 x 40 mm v las de [a grande de 100 x 75 mm aproximadamente,
siendo [a etiqueta de color blanco mate o sin brillo.

— El nombre utilizado para la designacion del producto deberd coincidir con la voz reglamentaria: "CASCO DE
COMBATE"

Para conocer el estado de la catalogacion del articulo, puede ponerse en contacto con [a Oficina de Catalogacion del
PCAMI, Tino. 91 779 80 34; FAX 91 779 80 58.

2.2.3 Marcado

El vaso llevara marcado en la parte interior derecha con tinta indeleble {a la altura de la oreja y junto al borde de gomay},
el nitmero de casco.

Sujeta en la parte interior del sistema tensor occipital, de forma que no moleste, ird una efiqueta blanca de 60 x 20 mm
(tolerancia + 2 mm), incluyendo una zona de espacio libre para escribir los siguientes datos del portador del casco:

Nombre: Empleo:

En ¢l interior del casco y de forma visible una vez colocados todos los compenentes, llevara una etiqueta de PVC verde de
50 x 30 mm (tolerancia + 2 mm), con los siguientes datos grabados en relieve en color blanco:
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PROPIEDAD DEL ESTADO ESPANOL
MINISTERIO DE DEFENSA

CASCO DE COMBATE

MODELO: ANOQ/LOTE:
FABRICADO POR:
N° DE EXPEDIENTE:
NOC:
PREVENCIONES DE USO Y MANTENIMIENTO:.

CONTORNO

~  La adhesién de la efiqueta al casco sera fuerte (necesidad de utilizar herramientas) para evitar su desprendimiento.

SECCION 3 ACTIVIDADES DEL CONTRATISTA

3.1 ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD

3.1.1 Sistema de calidad aplicable

Para el desarrollo del presente contrato sera de aplicacion la normativa de calidad que se recoge en la Publicacion
Espaiiola de Calidad, PECAL 2120 6 AQAP equivalente.

3.1.2 Inspecciones Técnicas

El material o servicio objeto del presente contrato no podra ser recepcionado hasta que se otorgue al contratista un
certificado de conformidad de calidad por la Direccion General de Armamento y Material (DGAM) o por la autoridad en
quien el Director General de Armamento y Material haya delegado las funciones de inspeccidn y calidad.

3.2 GARANTIAS TECNICAS

Se establece en un periodo de diez {10) ANOS para la proteccion balistica y 2 afios para el resto de componentes
a partir de la fecha de aprobacion del Acta de Recepcion del suministro contra todo defecto de disefio, fabricacion 6
inadecuada calidad de los materiales. Esta garantia la formalizara el contratista mediante el certificado correspondiente,
fechado y entregado en €l dia de la fima del Acta de Recepcion.

La empresa adjudicataria sera responsable de que los materiales suministrados estén libres de defectos de disefio y de
vicios ocuitos en el momento de la aceptacion del producto.

En el caso de aparecer defectos derivados de un mal disefio o vicios ocultos debidos a defectos en los procesos de
fabricacion, naturaleza de los materiales utilizados, etc. conforme a la IT 16/11, se nombrard una Comisién de
Evaluacion fonmada por personal técnico del Ejército, personal de la INTECDEF y personal del Contratista, que
analizara el defecto. Segin cuales sean las conclusiones obtenidas se procedera a la modificacion, reparacién o
reposicion de los sistemas o elementos implicados.

SECCION 4 ACEPTACION DEL OBJETO DEL CONTRATO

Se comprobaran todas y cada una de las caracteristicas del material de partida, funcionales y descriptivas que figuren
en el presente PPT, utilizando los procedimientos y normas enunciados en los apartados correspondientes.
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Fl Centro Oficial para la realizacion de ensayos del Organismo Contratante, relativos al matefiat ShptEaeL PPT, es el
Parque y Centro de Abastecimiento de Material de Intendencia de fa DISA, como laboratorio con ensayos textiles y de
comportamientto, asi como el ITM para las pruebas balisticas, que realizaran las pruebas exigidas en el mismo, tanto en
la fase de licitacion como en la recepcion, reservandose el derecho de hacer todas o algunas de ellas en funcidn de la
fase del Expediente en otro laboratorio a determinar por el drgano de contratacion.

La Inspeccion Oficial tendra acceso a la totalidad de las instalaciones del coniratista y de sus subcontratistas,
relacionadas con el contrato, en orden al cumplimiento de sus competencias. A estos efectos, €l contratista debera
incluir en sus refaciones con los subcontratistas las condiciones necesarias para realizar la citada inspeccidn.

Esta prerogafiva sera aplicable al equipo designado por el Organo Contratante para el seguimiento del contrato.

4.1 PRUEBAS DE ACEPTACION TECNICA (CONFORME AL ANEXO A)

4.1.1 Condiciones de recepcion

Se realizara una recepcién de los articulos a su entrada en los almacenes del Ejército, que se plasmara en un Acta de
Recepcion Administrafiva.

La validacién técnica del objeto del contrato, sera certificada por el director técnico (o representante técnico de
aseguramiento de la calidad) designado por el drgano de Contratacién mediante la firma del Certificado de Aceptacion
Técnica emitido por el confratista (seglin modelo a proporcionar por el 6rgano de Contratacién).

El mismo, firmara dicho certificado en base a las comprobaciones técnicas documentales que considere y tras conocer
los resultados de la ejecucién del Plan de Pruebas de Aceptacion Técnica al material objeto del contrato.

Dicho certificado servira a la Comision Receptora designada a este efecto, para garantizar la conformidad del producto
con Jas exigencias del Contrato.

Para la realizacion de todas las inspecciones, pruebas y ensayos se fomaran [as medidas de seguridad oportunas con
el fin de garantizar la seguridad del personal y equipos que en ellas intervengan.

4.1.2 Documentacién
En el acto de recepcion, la empresa cumplira con los siguientes requisitos:

o Certificado de Conformidad de Calidad.

« Certificado de Catalogacion expedido por el SECATET.

o Certificado emitido por laboratorio acreditado para la realizacion de los ensayos indicados, que justifique el
cumplimiento de los apartados incluidos en el presente PPT en los cuales se solicita expresamente y con las
siguientes condiciones:

» Para cada material se presentara un Unico informe de ensayos. Estos ensayos deberén ser realizados en el
mismo periodo de tiempo.

o Debera presentarse un documento mediante el cual el laboratorio acreditado ceriifique que los ensayos
contenidos en cada informe presentado han sido efectuados empleando probetas obtenidas siempre de la
misma pieza del material comespondiente.

e No se admitiran aquellos ensayos en los que, por ejemplo, ro se empleen el niimero correcto de probetas, o se
modifiquen los requisitos o condiciones formales o de procedimiento antes citados.

Pagina12de 16



PPT: CASCO DE COMBATE

JEFE

« El licitador deberd presentar un documento en el que se recoja, de forma clara y expres8, Uhd' AlifGiizacion al
Parque y Centro de Abastecimiento de Material de Intendencia (PCAMI) a fin de realizar, en su caso, cualquier tipo
de consuita con elflos laboratorio/s de ensayo emisores de los informes de ensayo correspondientes. Las consultas
podran comprender incluso la confirmacion o verificacion de los resultados reflejados en los informes, en relacién
con los parametros ensayados.

o Certificado de Garantia.

o Certificado de Aceptacion Técnica, firmado por el Director Técnico designado por el Organo de Contratacion.

4.1.3 Presentacion del producto

4.1.3.1 Lote

Se entendera por lote de recepcion, el conjunto de prendas o efectos completos que se presentan a recepcion a la vez
en virtud de un mismo contrato, fabricados con arreglo a un mismo proceso de fabricacion partiendo de componentes y
materiales de un dnico suministro.

Tamafio de lote: Minimo 1.201 6 el aleance del contrato.

4.1.3.2 Presentacion del lote

Las unidades constitutivas de un lote deberan presentarse a la recepcion de una sola vez totalmente temminadas y en
las mismas condiciones, de forma que la toma de muestras pueda realizarse sin discriminacion.

4.1.3.3 Toma de muestras

La toma de muestras se realizara segin Norma UNE-ISO 2859-1:2012. Y en cualquier caso siempre bajo el Criterio del
Responsable de Aseguramiento de la Calidad.

Se aprovecha Iz toma de muestras para comprobar el famafio del lote.

4.1.4 Aceptacién y rechazo

4.1.4.1 Aceptabilidad de los lotes

Si el material supera todas las pruebas del Pliego, el lote sera aceptado.

Si en alguna prueba se produce el rechazo siguiendo los criterios expuestos en el expediente de contratacion, el lote
sera rechazado.

4.1.4.2 Unidades disconformes

La autoridad contratante se reserva el derecho a rechazar cualquier unidad de producto que durante la inspeccion se
detecte como disconforme, tanto si esa unidad de producto forma parte o no de una muestra, como si el lote es
aceptado o rechazado en su fotalidad.

Las unidades rechazadas pueden repararse o corregirse y, con Ja aprobacion de la autoridad contratante y en la forma
que éste determine, presentarse nuevamente a inspeccion.
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4.1.4.3 Tratamiento de los lotes rechazados
Los lotes rechazados se identificaran y segregarén.
Sobre cada Iote rechazado se elaborard un informe por parte del fabricante en el que se indiquen las medidas
correctoras para su reparacion o eliminacion de defectos. Este informe sera presentado al comprador para su
aprobacion.

La autoridad contratante decidira sobre la disposicion de los lotes rechazados.

4.1.4.4 Lotes que se presentan nuevamente a inspeccion

Si [a autoridad contratante lo autoriza, un lote rechazado se puede volver a presentar a recepcion si se cumplen las
siguientes condiciones:

« las medidas correctoras o de eliminacion aprobadas se han realizado y documentado.
s Unlote no se puede presentar mas de fres veces, salvo que la autoridad contratante lo autorice expresamente.

4.1.5 Pruebas de reconocimiento

DEFINICIONES DE NO CONFORMIDADES:

Las especificadas en el Pliego de Clausulas Administrativas Particulares, en adelante PCAP.
4.1.5.1 Cantidad a inspeccionar

La inspeccién se hara sobre el niimero de unidades determinado por la Norma UNE-ISO 28569-1:2012, siempre a cargo
del contratista, en cualquier caso siempre bajo el Criterio del Responsable de Aseguramiento de la Calidad.

4.1.5.2 Requisitos de los articulos entregados para recepcion

415.21 Examen de los embalajes

Se observara el total de los embalajes de los que se van a exiraer, la muestra representativa del lote, para ver si
presenta alguna de las siguientes no conformidades:

CATEGORIAS Y NO CONFORMIDADES METODO DE INSPECCION Ac Re
CRITICAS 0-1
o Carece de embalaje. Visual

No presenta la efiqueta. Visual.
o Laetiqueta no contiene todos los campos cumplimentados

exigidos en el PPT. Visual

Embalaje sin paletizar. Visual

Defectos en especificaciones del palet segin la tabla E.2 de Visual / Manuat

fa Norma UNE-EN 13698-1:2003.
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CATEGORIAS Y NO CONFORMIDADES METODO DE INSPECCION 1t
MAYORES 2-3
¢ Embalaje roto o defectuoso. Visual.

» Defectos en especificaciones del palet segun la tabla E.2 de Visual / Manual

ia Norma UNE-EN 13698-1:2003.

41522 Examen de la confeccion/fabricacion del recurso

De las muestras correspondientes, se realizara una inspeccion de la confeccion/fabricacion y medidas de acuerdo a lo
expuesto en ¢l PPT,

El producto sera reconocido para comprobar si presenta alguna de las siguientes no conformidades:

CATEGORIAS Y NO CONFORMIDADES METODO DE INSPECCION
Dimensionales
e Fuera de los requisitos indicados en la descripcion del PPT, segin Aparato de medidas

&l cuadro del PCAP.

Calificacion: Critica Ac:0 Re: 1

Confeccion

s Fl recurso no satisface las condiciones definidas en el PPT, Visual.
teniéndose en cuenta los distintos elementos principales y
secundarios.

Calificacion; Critica Ac:0 Re: 1

Pruebas funcichales

o Todas las descripciones dadas en este PPT se entenderan Visual/manual.

conducentes a proporcionar al CASCO DE COMBATE de las
caracteristicas mas apropiadas para su uso, manejo, transporte y
mantenimiento del mismo. Se le realizaran cuantas pruebas de
funcicnalidad se estimen oportunas para comprobar las exigencias
relacionadas en los distintos apartados de este PPT.

Calificacion: Critica Ac: 0 Re: 1

Caracteristicas técnicas de los materialas empleados

o Los parametros estructurales y de comportamiento, superan los Segin  PEALPCAMI... o Noma
requisitos exigidos en el PPT, segin lo establecido en el PCAP. UNE/SO correspondiente.
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El presente Pliego de Prescripciones Técnicas, "CASCO DE COMBATE", consta de dieciséis (16)
paginas mas portada e indice, numeradas, selladas y rubricadas, ocho (8) figuras y un {1) anexo.

Madrid, 09 de junio de 2014
EL TCOL. QE INTENDENCIA

L. Alonso Turifio

VISADO
POR LA JEFATURA DE INGENIERIA
EL

Fdo. Rafael Tc; da Ximénez de Olaso

/
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ANEXO A
AL

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS

CASCO DE COMBATE

PLAN DE PRUEBAS DE ACEPTACION TECNICA.
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ANEXO A PLAN DE PRUEBAS DE ACEPTACION TECNICA

En este anexo se definen las pruebas que se ejecutaran sobre cada lote de cascos entregado por el Contratista para su
recepeion, con el objetivo de verificar el cumplimiento de los requisitos establecidos en el Pliego de Prescripciones
Técnicas.

NO es objeto de este documento fa descripcién de las pruebas de valoracion técnica mediante las que se
valoran los cascos de combate de las diferentes ofertas recibidas para la adjudicacion del contrato.

Dicha valoracion sera efectuada seglin lo expuesto en e} *Plan de Pruebas de Valoracion Técnica”, que forma parte del
Pliego de Clausulas Administrativas Particulares y no de este PPT.

A efectos de este contrato, se entiende por lote al conjunto de cascos de combate entregados por el contratista en un
momento determinado, producidos en un periodo de tiempo determinado y a partir de materias primas procedentes de
un mismo lote. Se establece como tamario de lote un minimo de 1.201 y un méximo de 10.000 cascos.

El Plan de Muestreo (tamafio de la muestra, Nivel de Calidad Aceptable o Calidad Limite, nivel de inspeccion, nimeros
de aceptacion y rechazo)} se define para cada prueba en los apartados siguientes. Para aquellas pruebas en que no
aparece expresamente definido, dicho Plan de Muestreo se determinara por el Representante para el Aseguramiento de
la Calidad (RAC) designado para este contrato, consultando al representante técnico designado por el Organo de
Contratacion, siguiendo los criterios establecidos en las normas UNE-ISO 2858:1 y UNE-ISO 2859:2 e informando al
Contratista antes de la entrega del objeto del contrato. Teniendo en cuenta que el casco de combate objeto de este
contrato debe disponer de una homologacién emitida por el Ministerio de Defensa, podran utilizarse los Niveles
Especiales de Inspeccion de la norma UNE-ISO 2859:1 con objeto de reducir los tamarios de muestra en pruebas
destructivas o de alto coste econdmico.
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ANEXO A.l PROTOCOLO DE ENSAYOS

Se relagionan a continuacion los métodos de ensayo ufilizados para verificar el cumplimiento de los requisitos exigibles
al Casco de Combate. Dichos métodos de ensayo se encuentran permanentemente actualizados para su consulta, en
la pagina web del Parque y Centro de Abastecimiento de Material de Infendencia:

htte:/iwww.eiercito.mde.es/unidades/Madrid/pcami/l.ocalizacion/index.html

[ ENSAYO | NORMA ]
1.- PREPARACION MUESTRAS
TEJIDOS RECUBIERTOS DE PLASTICO O CAUCHO. ATMOSFERAS UNE EN 1SO 2231:95

NORMALIZADAS PARA EL ACONDICIONAMIENTO Y ENSAYOS
PLASTICOS. ATMOSFERAS NORMALES PARA EL ACONDICIONAMIENTO Y
ENSAYOS

ELASTOMEROS. TEMPERATURAS, HUMEDADES Y DURACIONES PARA EL
ACONDICIONAMIENTO Y ENSAYQS

UNE EN ISC 291:08
UNE 150 23529:08

TEXTILES. ATMOSFERAS NORMALES PARA ACONDICIONAMIENTO Y ENSAYO UNE-EN [SO 139:2005
ATMOSFERAS NORMALES PARA ACONDICIONAMIENTO O ENSAYO. UNE 7520:04
ESPECIFICACIONES .

AGUA PARA USO EN ANALISIS DE LABORATORIO. ESPECIFICACION Y METODOS UNE EN 1SO 3696:99
DE ENSAYO

2.- MATERIA PRIMA

IDENTIFICACION MICROSCOPICA DE FIBRAS TEXTILES PE / LPCAMI / 001
IDENTIEICACION DE FIBRAS TEXTILES POR SU SOLUBILIDAD ESPECIFICA PE / LPCAMI / 002
MEZCLAS BINARIAS.DE FIBRAS. ANALISIS QUIMICO CUANTITATIVO. UNE-EN 1SO 1833-1:11
PRUEBAS PRELIMINARES PARA LA IDENTIFICACION DE POLIMEROS PE / LPCAMI /030
ELASTOMEROS. IDENTIFICACION DE CAUCHOS POR ESPECTROSCOPIA UNE 5363391
INFRARROJA :
IDENTIFICACION CUERQS Y DERIVADOS ' PE / LPCAMI / 035
DETERMINACION CUALITATIVA DE METALES PE / LPCAMI / 044
3.- LIGAMENTO

NOTACIONES EMPLEADAS EN LA REPRESENTACION DE SU ESTRUCTURA UNE 40017:82
DEFINICIONES RELATIVAS A SU ESTRUCTURA. TEJIDOS DE CALADA UNE 40161:80

4.- NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD

METODOS DE ANALISIS. PARTE 2: DETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS POR UNE EN 1049.2:65

UNIDAD DE LONGITUD
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ENSAYO [ =2 NORMA |
DETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS EN CINTAS Y CORDONES PE /LPCAM! / 107
5. COLOR

EI{E))l(-'I('jlléES ENSAYQS DE SOLIDEZ DE COLOR. CALCULO DE DIFERENCIAS DE UNE EN-ISO 105 J03:10

6.- REMISION A LLOS RAYOS INFRARROJOS
DETERMINACION DE LA REFLECTANCIA EN LA ZONA INFRARROJA-VISIBLE PE / LPCAMI /016

7.- PESO (MASA POR UNIDAD DE SUPERFICIE)

DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE SUPERFICIE DE MUESTRAS UNE EN 12127:98
PEQUENAS
DETERMINAGION DEL PESO EN PRENDA ENTERA NME 157:13

DETERMINACION DEL VALOR DE LAS MAGNITUDES DE MUESTRAS NO TEXTILES PE / LPCAMI / 411
DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE LONGITUD PE/LPCAMI /412

8.~ RESISTENCIA A LA TRACCION

PROPIEDADES DE LOS TEXTILES FRENTE A LA TRACCION. PARTE 1:
DETERMINACION DE LA FUERZA MAXIMA Y DEL ALARGAMIENTO A LA FUERZA
MAXIMA POR EL METODO DE LA TIRA

TEJIPOS RECUBIERTOS DE'PLASTICO O CAUCHO. DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA A LA TRACCION Y DEL ALARGAMIENTO EN LA ROTURA
MATERIALES POLIMERICOS FLEXIBLES CELULARES. DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA A LA TRACCION Y ALARGAMIENTO A LAROTURA

9.- RESISTENCIA AL DESGARRO

DETERMINACIQN DE LA FUERZA DE DESGARRO DE PROBETAS CON FORMA DE
PANTALON (METODO DE DESGARRO UNICO)

RESISTENCIA DE LOS TEJIDOS AL DESGARRO POR ELEMENTOS PUNZANTES UNE 40413:02

CUERO. ENSAYOS FiSICOS Y MECANICOS. DETERMINACION DE LA RESISTENCIA
AL DESGARRO. PARTE 2. DESGARRO DOBLE

ELASTOMERQS. RESISTENCIA AL DESGARRO UNE 53516-1:01

UNE EN ISO 13934-1:00
ERRATUM

UNE EN ISO 1421:99

UNE 53184:90

UNE EN IS0 13937-02:2001

UNE EN 1SO 3377-2:03

10.- RESISTENCIA A LA PERFORACION
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL PERFORADO UNE 40385:79
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11.- RESISTENCIA AL CALCR
ELASTOMEROS. ENVEJECIMIENTO ACELERADO O ENSAYOS DE RESISTENCIA AL
CALOR UNE 53548:96

12.- RESISTENCIA DE ADHESION

DETERM]NACION DELA A‘DHESION DEL RIBETE DEL CASCO DE CAMPARNA PE / LPCAMI / 615
DESPUES DE SU EXPOSICION AL CALOR

13.- RESISTENCIA AL IMPACTO
REQUISITOS PARA LA HOMOLOGACION DEL CASCO DE COMBATE NME 2786/2013

14.- DEFORMACION

EILI\{\ESJI_'g{S)S Y CAUCHOS CELULARES. DETERMINACION DE LAS DIMENSIONES UNE EN 1SO 1923:96

15.- ANALISIS DIMENSIONALES

DETERMINACION DE LA ANCHURA Y LA LONGITUD UNE EN 1773:97
16. TINTES

ENSAYOS DE SOLIDEZ DE TINTURAS. PRINCIPIOS GENERALES DE LOS UNE EN ISO 105 A01:10
ENSAYOS

ENSAYOS DE SCLIDEZ DE TINTURAS. SOLIDEZ DE LAS TINTURAS AL FROTE UNE EN ISO 105 X12:03
ENSAYQS DE SOLIDEZ DE TINTURAS. SOLIDEZ DE LAS TINTURAS AL AGUA UNE EN ISO 105 £01:10
ENSAYOS DE SOLIDEZ DE TINTURAS. SOLIDEZ DE LAS TINTURAS A LA

TRANSPIRACION UNE EN ISO 105 E04:13

ENSAYOS DE SOLIDEZ DE TINTURAS. SOLIDEZ DE LAS TINTURAS ALOS ALCALIS  UNE EN 1SO 105 E06:07

ENSAYOS DE SOLIDEZ DE TINTURAS. SOLIDEZ DE LAS TINTURAS AL LAVADO _
DOMESTICO Y COMERCIAL UNE EN IS0 105 C06:10

PROCEDIMIENTOS DE LAVADO Y SECADO DOMESTICOS PARA LOS ENSAYOS
TEXTILES. {DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO UNE ENI1SO 6330:12
REPETITIVO)

17.- ABSORCION DE AGUA
DETERMINACION DE LA ABSORCION DE AGUA EN CASCOS DE COMBATE NME 2786/2013

18.- ACABADOS

PLASTICOS CELULARES. DETERMINACIQN DE LAS CARACTERISTICAS DE
COMBUSTION DE PROBETAS EN POSICION HORIZONTAL SOMETIDAS A UNA UNE 53127.02
LLAMA PEQUENA
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1 ENSAYO

METODO DE ENSAYO DE LA PROPAGACION LIMITADA DE LA LLAMA

REQUISITOS TECNICOS PARA LA HOMOLOGACION DEL CASCO DE COMBATE
19.- CUERQ: ENSAYOS QUIMICOS

CUERO. ENSAYOS FiSICOS Y MECANICOS. DETERMINACION DEL ESPESOR

ELASTOMEROS. CAUCHO VULCANIZADO NO CELULAR. DETERMINACION DE LAS
DIMENSIONES DE PROBETAS DE ENSAYO Y PRODUCTOS, PARA FINES DE
ENSAYO

20.- DENSIDAD

ELASTOMEROS. CAUCHO VULCANIZADO. DETERMINACION DE LA DENSIDAD
DETERMINACION DE LA DENSIDAD VOLUMETRICA APARENTE (GOMA ESPUMA)
21.- DETERMINACION DEL MAGNETISMO EN METALES Y ALEACIONES.

DETERMINACION DEL MAGNETISMO EN METALES Y ALEACIONES.

UNE-EN [SO 15025:03
UNE-EN 531:86
UNE-EN 533:97

NME 2786/2013

UNE-EN IS0 2589:03

UNE 53608:84

UNE 53526:01

UNE-EN 150 845:10

PE /LPCAMI / 047
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ANEXO A.2 VERIFICACION POR INSPECCION / ANALISIS

1° En todo caso el casco cumplird los requisitos de la NME 2786 Edicion 2013
2° Sisterna de amortiguacién (sin funda protectora):

2.1 Prueba de Humedad: Introducido el material en agua bajo una pesa de 500 g durante 1 hora y tras un tiempo de
secado de 10 minutos, la absorcién de agua calculada por la diferencia de peso inicial y final no sera superior a un 3 %.

2.2 Prueba de absorcién energia: Sobre el material de espuma en todas las tallas se procedera segln la norma UNE
EN ISO 8307, determinando asi su resiliencia. Los licitadores deberan presentar certificado de un laboratorio acreditado
para verificar su cumplimiento. E! resultado de la prueba serd inferior a 2 cm.

2.3 Prueba de Ignifugacion: Cuando se incida la llama en cualquiera de las dos caras de la espuma del sistema de
amortiguacion segln la norma UNE EN 53127:02.

— No debe formarse agujero

- Ninguna muestra debe arder hasta el borde superior ¢ los bordes laterales.
- No habra desprendimiento de restos inflamados o fundidos

— Tiempo medio de post-combustion < 25

— Tiempo medio de post-incandescencia< 2 s

3° Tejldo funda protectora:

3.1 Materia prima
Fibras con propiedades retardantes al fuego.

3.2 Prueba de lgnifugacion

Se realizara conforme a la norma UNE EN 1SO 15025 Procedimiento A incidiendo con la llama durante 10 segundos en
cada una de las caras correspondientes. Las almohadillas se colocaran mediante agujas sobre un tejido ignifugo det
tamanio de probeta segln la norma colocandolo en perpendicular a la llama.

Cara en contacto con la cabeza:

- No debe formarse agujero

- Ninguna muestra debe arder hasta el borde superior 6 {os bordes laterales.
- No habra desprendimiento de restos inftamados o fundidos

—  Tiempo medio de post-combustion < 2 s

—  Tiempo medio de post-incandescencia< 2 s

Cara en contacto con la cazoleta:
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— No habra desprendimiento de restos inflamados o fundidos
- Tiempo medio de post-combustibn <2 s
—  Tiempo medio de post-incandescencia< 2 s

3.3 Hidrofilidad. Cara en contacto con la cabeza:
Segun PE / LPCAMI / 505 (Rev.3).
Tal cual < 2 5,

3.4 Actividad antibacteriana. Cara en contacto con la cabeza (ASTM E 2149-10) Staphylococeus aureus, 24 horas de
contacto. Los licitadores deberan presentar certificado de su cumplimiento. = 85%.

3.5 Solideces
Degradacion Descarga
Al javado 4-5 4-5
A [a traspiracion 4-5 4-5
Al frote - 4-5

4, Atalaje de sujecion

4.1 Compenentes. Cincha
Materia prima: Mezcla de fibras con propiedades retardantes al fuego.
Resistencia a la traccion: Minime 1100 N.

Propagacitn limitada de la llama seglin UNE EN 1SO 15025 Procedimiento A: Codigo A1 segln 1SO 11612.
4.2 Hehilla cietre

Materia prima: Material plastico con propiedades retardantes al fuego.
Sistema de cierre. Magnético.

Resistencia a la traccion mediante [a sujecion de la hebilla con las cinchas que fa sujetan en el atalaje: 2 500 N.

Propagacion limitada de la llama segln 1SO 15025 Procedimiento A(*): Nivel 1 segiin IS0 14116

4.3 Hebilla ajuste {requladora}
Materia prima: Material plastico con propiedades retardantes al fuego

Propagacion limitada de la llama segin ISO 15025 Procedimiento A(*): Nivel 1 segiin 1SO 14116.

4.4 Anilla rectangular
Materia prima: Material plastico con propiedades retardantes al fuego.

Resistencia a [a traccion mediante 1a sujecion de la hebilla con fas cinchas que 1a sujetan en el atalaje: 2 500 N.

Propagacion limitada de la llama segiin 1ISO 15025 Procedimiento A{*): Nivel 1 segin 1SO 141186.
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{*) Para la realizacion de la propagacion limitada de la llama de los accesorios, se cosera el material (con hilo ig nifugo}
sobre una probeta de tejido ignifugo, de manera que [a lama incida en el componente objeto de estudio siguiendo el
procedimiento de la norma ISC 15025 Procedimiento A.

4.5 Tejido protector barbilla
Propagacion limitada de la llama seglin UNE EN 1SO 15025 Procedimiento A: Codigo A1 seglin ISO 11612,

4,6 Tefido profector laterales
Propagacion limitada de la llama seg(n UNE EN 1SO 15025 Procedimiento A: Codigo A1 segiin [SO 11612.

4.7 Tejido Sistema tensor occipital {figura 5)
Resistencia a ta perforacion (con bola de 20 mm de didmetro}: Minimo 450 N.

Propagacion limitada de la Hama segin UNE EN (SO 15025 Procedimiento A: Codigo AT segun ISO 11612.

Disipacion de la carga electrostatica segiin norma UNE EN 1149: Los licitadores deberan presentar certificado de
laboratorio acreditado para la realizacion del ensayo.

Cumple

4.8 Prueba de resistencia del atalaje
El ensayo consiste en medir fa fuerza méxima de rotura o susita de algin componente del barboquejo.

La resistencia a la traccién del atalaje del casco debe = 500 N.

5° Flotabilidad del casco

Introducir un casco completo en un cubo lleno de agua (de capacidad de 25£8% litros) y comprobar que el casco se
mantiene flotando en la superficie un minimo de 2 horas.
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6° Examen visual y analifico del casco S

El casco completamente acabado sera examinado por si hubiera no conformidades, y éstas, clasificadas de acuerdo
con la siguiente relacién:

Examen No conformidad Critica Mayor Menor

Existencia de pintura en el interior X

Existenicia de fibras diferentes a [a aramida X

Calota
Composite

- Grietas X

- Cualquier aspereza arafiazo o roce X

- Rotura descascarillado_del recubrimiento o_pintura
exterior;
- Hasta 5 mm X
- Mayor de 5 mm X

- Acabado himedo o viscoso al tacto X

- Fuera de curva reflectancia IR, Y Color X

Revestimiento exterior y parte interior

- Deslaminacién o capas despegadas X

Cualquier borde afilado o rebaba X

Acabado superficial incorrecto X

No ajustarse a las especificaciones:
- Si supone pérdida de funcionalidad o seguridad X

- Ligera pérdida de funcionalidad o seguridad X
- No supone pérdida de funcionalidad o seguridad X

CALOTA DEL CASCO

sistema de amortiguacion

Adhesion elemento fijacion
Pobre adhesion a la calota composite X

Sistema fijacion del atalaje y del

- Corte, aqujero, ragaadura, despegados

- Mayor de 5 mm X

o - Menorde 5 mm X
Q
g No ajustarse al borde exterior recto, borde interior X
@ | redondeado
8
o

Ribete irregular y no homogéneo X

El ribete no es de una sola pieza ¢ esta partido X
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Examen No conformidad Critica Mayor 1 Menor

Espesor superior a 10 mm X
Espesor superior a 12 mm X

- Prugba de absorcion
Aparicion de reblandecimiento, pelado, ampollas o
deformacion X
incremento peso superior al 3% X
Incremento peso superior al 6% X

Prueba de humedad
Entre 3y 5% X
Entre 5y 7,5% X
Superiora 7,5% X

Conjunto casco

Prueba absorcion energia {Resiliencia)
Entre 2y 3 cm X
Entre3y5cm X
Superiora 5 cm X

Prueba lgnifugacién
No cumpliendo las especificaciones X
Supone pérdida de seguridad al arder X

Caracteristicas estructurales v funcionales
Hasta 10% X
Entre 10% y 20% X
Superior al 20% X

Propagacion limitada de la llama
No cumplimiento X

Tejido funda contacto
cabeza

Materia prima incosrecta, dura, roza, molesta X

Pespuntes saltados X

Piel u otros elementos rota o descosida A

Partes sin coser X

Montaje efréneo X

Caracteristicas estructurales y funcionales
Hasta 10% X
Entre 10% y 20% X
Superior al 20% X

ATALAJE DE SUJECION
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Examen No conformidad Critica Mayor Menor
No cumpliendo las especificaciones en su totalidad:
k- - Supone pérdida de funcionalidad o seguridad X
o - Ligera pérdida de funcionalidad o seguridad X
§ - No supone pérdida de funcionalidad o seguridad X
w
b Propagacion limitada de ia llama en les componentes
w solicitados del punto 2.1.2.3.5
< No cumplimiento X
E Supone pérdida de seguridad al arder X
3 No ajustarse a lo especificado:
g - Si afecta a la mantenibilidad X
S - Si afecta al almacenamiento X
=0 - Si afecta a la conservacion X
& é - Si no afecta a lo anteriormente indicado X
[
=
ui = Falta del folleto de instrucciones X
é Folleto de instrucciones incorrecto o falto de definicidn X
aQ para la comprension del portador
LLl
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A.3 VERIFICACION POR PRUEBAS BALISTICAS Y AMBIENTALES

El tamaiio de muestra a emplear en las prugbas balisticas y ambientales descritas en este apartado es el
correspondiente a un nivef de inspeccion S-4 y NCA 0,65 segiin UNE-ISO 2858-1. De esta forma, para lotes de hasta
10.000 unidades, el tamario de muestra sera de 20 cascos, con Ac =0y Re =1).

El contratista deberé reponer (sin coste adicional para Ejétcito) los cascos consumidos en las pruebas balisticas y
ambientales descritas en este apartado.

Un lote no aceptado por incumplimiento de las pruebas ambientales definidas en este apartado podra volver a ser
presentado una sola vez méas a aceptacion, tras ef reprocesado del mismo segin las acciones correctivas previamente
aprobadas por el RAC y el representante técnico designado por e} Organo de Contratacion.

Un lote no aceptado por incumplimiento de las pruebas de impacto y resistencia balistica definidas en este apartado no
podréa volver a ser presentado a aceptacion, ni siquiera tras el reprocesado del mismo.

Los cascos se distribuiran entre las pruebas como se indica a continuacion.

4.3.1 Resistencia al impacto

Requisitos verificados: RE 40

Tamaiio de muestra: 2 cascos (de los extraidos segin apartado A.3.).

Ejecucion: Segln norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.3.3.

Criterio de aceptacion y rechazo: Segin norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.3.4., considerando Ac=0yRe = 1.

A.3.2 Comportamiento a la inmersién en agua de mar

Requisitos verificados: RE 39

Tamafio de muestra: 4 cascos (de los extraidos segun apartado A.3).

Ejecucion: Segln norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.4.3.1.

Criterio de aceptacion y rechazo: Segln norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.4.4., considerando Ac= 0y Re = 1.

A.3.3. Comportamiento a bajas temperaturas

Requisitos verificados: RE 41

Tamafio de muestra: 2 cascos {de los extraidos segin apariado A.3.).

Ejecucion: Segin norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.4.3.2.

Criterio de aceptacion y rechazo: Seglin norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.4.4., considerando Ac=0yRe = 1.

A.3.4 Comportamiento a altas temperaturas
Requisitos verificados: RE 42
Tamaio de muestra: 2 cascos (de los extraidos segin apartado A.3.).
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Ejecucion: Segin norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.4.3.3. B
Criterio de aceptacion y rechaze: Segin norma NME 2786 Ed. 2013, apartade 6.4.4., considerando Ac = 0y Re = 1.

A.3.5 Comportamiento a ciclo de envejecimiento

Requisitos verificados: RE 43

Tamaiio de muestra: 4 cascos (de los exiraidos segun apartado A.3.).

Ejecucion: Segin norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.4.3.4.

Criterio de aceptacion y rechazo: Segin norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.4.4., considerando Ac =0y Re = 1.

A.3.6.Comportamiento balistico tras inmersién en agua de mar
Requisitos verificados: RE 44, RE 45, RE 46
Tamaiio de muestra: 4 cascos (procedentes de prueba apartado A.3.2).

Ejecucién: Tras acondicionamiento de la muestra segln norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.5.3.1,, se ejecuta lo
establecido en el apariado 6.5.4.1. (fragmentos) sobre 2 (dos) de los cascos de esta prueba, y lo indicado en el
apartado 6.5.4.2 {(9mm x 19 Parabellum) sobre un (1} casco diferente. Sobre ef casco restante, un (1) casco, se medira
la deformacion per impacto balistico de proyectil 9mm x 19 Parabellum segin e! procedimiento indicado en el apartado
9.3 del procedimiento HPW-TP-0401.01B “Buflet resistant helmet” de H.P. White Laboratory, Inc.

Criterio de aceptacién y rechazo; Segun norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.5.5. (limite balistico Vso y perforacion
9mm x19) y deformacién por impacto balistico @mm x 19 inferior o iguat a 20 mm, considerando en todos los casos Ac =
OyRe=1.

A efectos de este criterio, se define como deformacion por impacto balistico (BackFace Signature, BFS) a méxima
profundidad de la deformacion producida por el impacto en la plastilina respecto a la superiicie de ésta antes del
impacto.

A.3.7.Comportamiento balistico tras temperatura ambiente
Requisitos verificados: RE 44, RE 45, RE46

Tamaiio de muestra: 6 cascos (de los extraidos segun apartado A.3.).

Ejecucion: Tras acondicionamiento de la muestra segtin norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.5.3.2., se ejecuta lo
establecido en el apartado 6.5.4.1. (fragmentos) sobre 2 (dos) de los cascos de esta prueba, y lo indicado en el
apartado 6.5.4.2 (9mm x 19 Parabellum) sobre un (1) casco diferente. Sobre el casco restante, un (1} casco, se medira
la deformacion por impacto balistico de proyectil 9mm x 19 Parabelium segtin el precedimiento indicado en el apartado
9.3 del procedimiento HPW-TP-0401.01B “Bullet resistant helmet” de H.P. White Laboratory, Inc.

Criterio de aceptaci6n y rechazo: Segiin norma NME 2786 Ed. 2013, apariado 6.5.5. {limite balistico Vs, y perforacion
9mm x19} y deformacion por impacto balistico 9mm x 19 inferior ¢ igual a 20 mm, considerando en todos los casos Ac =
OyRe=1.

A efectos de este criterio, se define como deformacion por impacto balistico (BackFace Signature, BFS) la maxima

profundidad de fa deformacion producida por el impacto en la plastilina respecto a la superficie de ésta antes del
impacto.
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A.3.8 Comportamiento balistico tras baja temperatura

Requisitos verificados: RE 44

Tamaiio de muestra: 2 cascos (procedentes de prueba apartado A.3.3.).

Ejecucion: A la muestra proveniente del ensayo definido en la norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.4.3.2., se
gjecuta Yo establecido en el apariado 6.5.4.1. (fragmentos).

Criterio de aceptacién y rechazo: Segin norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.5.5. (limite balistico Vso),

considerando Ac=QyRe=1.

A.3.9.Comportamiento balistico tras alta temperatura
Requisitos verificados: RE 44

Tamafio de muestra: 2 cascos {procedentes de prueba apartado A.3.4).

Ejecucion: A Ja muestra proveniente del ensayo definido en la norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.4.3.3,, se
ejecuta lo establecido en ef apartado 6.5.4.1. (fragmentos).

Criterio de aceptacién y rechazo: Segln norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.5.5. {limite balistico Vso),
considerando Ac=0yRe=1.

A.3.10 Comportamiento balistico tras ciclo de envejecimiento
Requisitos verificados: RE 44, RE 45, RE 46

Tamanio tle muestra: 4 cascos (procedentes de prueba apartado A.3.5).

Ejecucion: A la muestra proveniente del ensayo definide en la norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.4.3.4., y una vez
que ¢} casco completo haya adquirido la temperatura de (205)°C, se ejecuta lo establecido en el apartado 6.5.4.1.
(fragmentos) sobre 2 (dos) de los cascos de esta prueba, y lo indicado en el apartado 6.5.4.2 (8mm x 19 Parabellum)
sobre un (1) casco diferente. Sobre el casco restante, un (1) casco, se medira la deformacion por impacto balistico de
proyeciil 9mm x 19 Parabellum segin el procedimiento indicado en el apariado 9.3 del procedimiento HPW-TP-
0401.01B “Bullet resistant helmet” de H.P. White Laboratory, Inc.

Criterio de aceptacion y rechazo: Seglin norma NME 2786 Ed. 2013, apartado 6.5.5. {limite balistico Vsp y perforacion
9mm x19) y deformacion por impacto balistico 9mm x 19 inferior o igual a 20 mm, considerando en todos los casos A =
OyRe=1.

A efectos de este criterio, se define como deformacion por impacto balistico {BackFace Signature, BFS} la méxima

profundidad de la deformacién producida por el impacto en la plastilina respecto a la superficie de ésta antes del
impacto.
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COMPONENTES ATALAJE

{ COMPONENTES ATALAJE|

[HEBILLA AJUSTE REGULADORA|

P _-_--‘-‘
i
| 23em|
M
\.,__‘____ R,
1 2:8emy
[ANILLA RECTANGULAR| |HEBILLA DE CIERRE|
() Ja=1H E
(3¢ (2] =
S——— e |
| 1.4cm)

FIGURA ORIENTATIVA

(FIG.7)




PPT: CASCO DE COMBATE
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ETIQUETA DE EMBALAJE

Min & 350 mm
I<_>l Min 5 mm '

NQC: (NOC en codigo de barras con simbologia code 128B)

| TITTEEBEAVAED OO y [[mores
5910005548753 x| a3

ARTICULO: (Denominacian)

REF: (Referencia o part number del fabricante)

CANTIDAD: EA
TALLA:

N° DE EXPEDIENTE:
FABRICANTE:
ANGQ: {Afio de fabricacidn)

PESQ: (Expresado en kg)
VOLUMEN: {(Expresado en m?)

(FIG. 9)




